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EDITAL

PREGAO ELETRONICO COM SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS N° 015/2023
(Processo Administrativo n° 116/2023)

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que a Prefeitura Municipal de Riachuelo/RN,
sediada na Avenida Luiz de Gonzaga Cavalcanti, n°® 346, Centro, Riachuelo/RN, CEP: 59.470-000,
realizara licitagdo, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, com
critério de julgamento MENOR PRECO POR LOTE, nos termos da Lei n° 10.520, de 17 de julho de
2002, do Decreto n° 7.746, de 05 de junho de 2012, do Decreto n°® 7892, de 23 de janeiro e 2013, da
Instrucdo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de 2010, da Instrucdo Normativa SEGES/MP n°
03, de 26 de abiril, de 2018, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n® 11.488,
de 15 de junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, da Lei n® 13.987, de 7 de abril
de 2020, Lei Complementarn® 675, de 06 de novembro de 2020 — Institui o estatuto da microempresa,
empresa de pequeno portee dos microempreendedores individuais do Rio Grande do Norte, aplicando-
se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidasneste Edital.

Data da sesséo: 08/12/2023

Horério: 09H: (Horério de Brasilia)

Local: Portal de Compras Publicas — www.portaldecompraspublicas.com.br

O numero da Licitacsio no site do Portal de Compras Publicas é o PREGAO ELETRONICO N°
015/2023 e PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 116/2023 o nome utilizado é PREFEITURA
MUNICIPAL DE RIACHUELO.

De acordo com art. 47, da Lei Complementar 123, de 2006, nas contratacfes publicas da administracao
direta e indireta, autarquica e fundacional, Federal, Estadual e Municipal, deverd ser concedido
tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte
objetivando a promoc¢édo do desenvolvimento econémico e social no dmbito municipal e regional, a
ampliacdo da eficiéncia das politicas publicas e o incentivo a inovagéo tecnolégica.

Para efeito deste Edital, considera-se:

Ambito Local: Como sendo a circunscricdo do Municipio de Riachuelo/RN

Ambito Regional: Como sendo os limites geogréficos do Estado do Rio Grande do Norte, conforme
definido pelo Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica — IBGE.

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo é o REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
AQUISIQAO DE MOBILIARIOS PARA ATENDIMENTO DAS NECESSIDADES DA
PREFEITURA DE RIACHUELO/RN E SUAS RESPECTIVAS SECRETARIAS PELO
PERIODO DE 12 (DOZE) MESES, conforme condi¢des, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. Em caso de discordancia existente entre as especificacdes deste objeto descritas no
PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS e as especificagdes constantes deste EDITAL,
prevalecerdo as ultimas.

1.3. O critério de julgamento adotado serd o menor preco por item, observadas as exigéncias
contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificagées do objeto.
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2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos Orgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais
adesfes sdo as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos.

3. DO CREDENCIAMENTO

3.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no Portal de Compras
Publicas, que permite a participacdo dos interessados na modalidade licitatéria Pregdo, em sua
forma eletrénica.

3.2. O cadastro deverd ser feito no Portal de Compras Pdblicas, no sitio
www.portaldecompraspublicas.com.br, por meio de certificado digital conferido pela
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP - Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante
ou de seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das
transacdes inerentes a este Pregao.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em
seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do érgéo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso
indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatid&o dos seus dados cadastrais no
Portal de compras publicas e manté-los atualizados junto aos 6rgéos responsaveis pelainformacao,
devendo proceder,imediatamente, & correcdo ou a alteracdo dos registros tdo logo identifique
incorrecdo ou aquelesse tornem desatualizados.

3.5.1.A nédo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagdo
no momento da habilitacéo

4. DA PARTICIPACAO NO PREGAO.

4.1. Poderao participar deste Pregéo interessados cujo ramo de atividade seja compativel
com o objeto desta licitacéo, e que estejam com Credenciamento regular no Portal de Compras
Publcas.

4.1.1. Os licitantes deverao utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.

4.2. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de
pequenoporte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n®11.488,
de 2007 e para o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei
Complementar n° 123, de2006.

4.3. N&o poderéo participar desta licitagdo os interessados:

4.3.1. proibidos de participar de licitagcbes e celebrar contratos administrativos, na
forma da legislacao vigente;

4.3.2. gue ndo atendam as condic¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.3.3. estrangeiros que ndo tenham representacdo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citacéo e responder administrativa ou judicialmente;
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4.3.4. gue se enquadrem nas vedacdes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de
1993;
4.3.5. que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo
de dissoluc¢édo ou liquidacao;
4.3.6. entidades empresariais que estejam reunidas em consércio;
4.3.7. Organizacdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condicao (Acordao n° 746/2014-TCU-Plenario).
4.4, Como condigao para participagdo no Pregdo, a licitante assinalara “sim” ou “ndo” em
campo préprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaragées:
4.4.1. gue cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°
123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts.
42 a 49;

4.4.1.1. nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalacdo do campo “n&o” impedir4 o prosseguimento
no certame;

4.4.1.2. nos itens em que a participagdo néo for exclusiva para microempresase
empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “n&do” apenas
produzir4 o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido
previsto na Lei Complementar n°® 123, de 2006, mesmo que microempresa,
empresa de pequeno porte.

4.4.2. gue esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital e seus anexos;

4.4.3. que cumpre 0s requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta
apresentada esta em conformidade com as exigéncias editalicias;

4.4.4, gue inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.4.5. gue ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre
e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIIl, da Constituicao;

4.4.6. gue a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugéo
Normativa SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009.

4.4.7. gue ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso IlI
do art. 5° da Constituicdo Federal;

4.4.8. Declaracao de inexisténcia de servidor publico (Parentesco)

4.5, A declaracgéo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condi¢do sujeitara o licitante
as sancoes previstas em lei e neste Edital.

5. DA APRESENTAGCAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com
os documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto
ofertado e o preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica,
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5.2.

guando, entdo, encerrar-se-4 automaticamente a etapa de envio dessa documentacao.

O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste

Edital, ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

5.3.

As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a

documentacéo de habilitacé@o, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista,
nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006.

5.4.

Incumbird ao licitante acompanhar as operagBes no sistema eletrénico durante a

sessao publica do Pregéo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios, diante
da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

5.9.

Até a abertura da sesséo publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrera apos a realizacdo dos procedimentos de negociacao
e julgamento da proposta.

Os documentos que compfem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para acesso publico apés o
encerramento do envio de lances.

No caso de bens e servicos em geral, € indicio de inexequibilidade das propostas
valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orcado pela Administracéo.

A inexequibilidade, na hipotese de que trata o caput, s6 sera considerada apos diligéncia
do pregoeiro, que comprove:

5.9.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

5.9.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta;

DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1.

O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema

eletrénico, dos seguintes campos:

6.1.1. Valor unitario e total do item;

6.1.2. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a
especificacdo do Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, prazo de validade,
marca/fabricante, nimero do registro ou inscrigdo no érgdo competente, quando for o caso;
6.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento do objeto.

6.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, seréo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracgéo,
sob alegacéo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

6.5. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data
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de sua apresentacao.

6.6. Os licitantes devem respeitar 0s precos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratacdes publicas federais, quando participarem de licitagcbes publicas;

6.6.1.0 descumprimento das regras supramencionadas pela Administracéo por parte dos
contratados pode ensejar a fiscalizacdo do Tribunal de Contas da Unido e, ap6s o
devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para
a adocdo das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art.
71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenacao dos agentes publicos responsaveis e
da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a
ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execuc¢do do contrato.

DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-4 em sessdo publica, por meio de sistema
eletrdnico, na data, horéario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital,
contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no Termo de
Referéncia.

7.2.1. Também ser& desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.3. A nao desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagéo.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizar4 campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e
os licitantes.
7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes dever@o encaminhar lances exclusivamente

por meio do sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item.

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado para
abertura da sesséo e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto
superior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

7.8. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto em
relacdo aos lances intermediarios quanto em relagao a proposta que cobrir a melhor oferta
devera ser de 1,00 (um real).

7.9 Sera adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto”,
em que os licitantes apresentaréo lances publicos e sucessivos, com prorrogacoes.
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7.10 A etapa de lances da sessao publica ter4 duracdo de dez minutos e, apos isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duracdo da sesséo publica.

7.11 A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois
minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacdo, inclusive no caso de lances intermediarios.

7.12 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-4 automaticamente.

7.13 Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacao automatica pelo sistema,
podera o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
sessao publica de lances, em prol da consecuc¢édo do melhor preco.

7.14. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

7.15. Durante o transcurso da sesséo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

7.16. No caso de desconexdao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo,
o0 sistema eletrbnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances.

7.17. Quando a desconexdo do sistema eletrbnico para o pregoeiro persistir por tempo
superior a dez minutos, a sessdo publica ser4 suspensa e reiniciada somente apds decorridas
vinte e quatro horas da comunicacao do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrdnico
utilizado para divulgagao.

7.18. O Critério de julgamento adotado sera o menor preco por lote, conforme definido neste
Edital e seus anexos.

7.19. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

7.20. Em relacdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica,
junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificar4 em coluna prépria
as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo & compara¢do com os
valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n° 123, de 2006,
regulamentada pelo Decreto n° 8.538, de 2015.

7.21. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que
se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance
serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.22. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma
Ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo
de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicacdo automatica para
tanto.

7.23. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou
ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e
empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem
de classificacéo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.
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7.24. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas
de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor
oferta.

7.25. SO podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre
lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

7.26. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele
previsto no art. 3°, da Lei n° 8.666, de 1993.

7.27. Persistindo o empate, a proposta vencedora serd sorteada pelo sistema eletrénico
dentre as propostas ou os lances empatados.

7.28. Encerrada a etapa de envio de lances da sesséo publica, o pregoeiro devera encaminhar,
pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco,
para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicdes diferentes das
previstas neste Edital.

7.28.1. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

7.28.2. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2
(duas) horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a
negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmacéo daqueles exigidos neste
Edital e ja apresentados.

7.29. Apébs a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da

proposta.

DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequacgéo ao objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo
estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo
Unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.

8.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar preco final
superior ao preco maximo fixado (Acérdao n°1455/2018 -TCU - Plenario), desconto menor do
gue o minimoexigido ou que apresentar preco manifestamente inexequivel.

8.2.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios
simbodlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregcos dos
insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda
gue o ato convocatério da licitacdo nao tenha estabelecido limites minimos,
exceto quando sereferirem a materiais e instalagdes de propriedade do préprio
licitante, para os quaisele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneragéo.

8.3. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou 0s indicios
gue fundamentam a suspeita;

8.4. Na hip6tese de necessidade de suspens@o da sessdo publica para a realizagdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser

reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
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antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

8.5. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de ndo
aceitacao da proposta.

8.5.1. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

8.6. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacéo.

8.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sesséo, informando no.-“chat” a nova

data e horario para a sua continuidade.
8.8. O Pregoeiro poderd encaminhar, por meio do sistema eletrdnico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtengdo de melhor
preco, vedada a negociacdo em condicdes diversas das previstas neste Edital.

8.8.1. Também nas hip6teses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido prego melhor.

8.8.2. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

8.9. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a
subsequente, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida,
se for o caso.

8.10. Encerrada a analise quanto a aceitacao da proposta, o pregoeiro verificara a habilitacéo
do licitante, observado o disposto neste Edital.

9. DA HABILITACAO

9.1. Como condigao prévia ao exame da documentagdo de habilitacdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento
das condic¢des de participacéo, especialmente quanto a existéncia de sangdo que impeca a
participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:

a) Portal de Compras Publicas;

b) Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c) Cadastro Nacional de Condenagfes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,
mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).

d) Lista de Inidéneos e o Cadastro Integrado de Condenagdes por llicitos Administrativos
- CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU,;

9.1.1. Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substituicdo das
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consultas das alineas “b”, “c” e “d” acima pela Consulta Consolidada de Pessoa
Juridica do TCU (https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/)

9.1.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e
também de seu sécio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que
prevé, dentre as sanc¢des impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de

pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.

9.1.2.1. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar
se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.2.2. Atentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas
de fornecimento similares, dentre outros.

9.1.2.3. O licitante serd convocado para manifestagcdo previamente a sua
desclassificacao.

9.1.3. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputarda o licitante
inabilitado, por falta de condic&o de participacéo.

9.1.4. No caso de inabilitagdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de
2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta
subsequente.

. Caso atendidas as condi¢8es de participagdo, a habilitacdo dos licitantes sera verificada,
nos documentos em relagdo a habilitacao juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a
qualificacéo econbmica financeira e habilitacéo técnica,conforme o disposto no edital.

9.2.2.E dever do licitante atualizar previamente as comprovacées constantes do Portal de
Compras Publicas para que estejam vigentes na data da abertura da sessao publica,
ou encaminhar, em conjunto com a apresentacdo da proposta, a respectiva
documentacao atualizada.

9.2.3.0 descumprimento do subitem acima implicara a inabilitagdo do licitante, exceto se
a consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Pregoeiro
lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, 83°, do
Decreto 10.024, de 2019.

Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmacgéo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o licitante sera
convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas,
sob pena de inabilitacéo.

Somente havera a necessidade de comprovacgao do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando houver ddvida em relagéo a
integridade do documento digital.

N&o serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
agueles legalmente permitidos.
Se o licitante for a matriz, todos os documentos dever&o estar em nome da matriz, e se o

licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
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documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.
9.6.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros
de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a
centralizacdo do recolhimento dessas contribuicdes.
9.7. Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste
Edital, a documentacao relacionada nos itens a seguir, para fins de habilita¢&o:

9.8. Habilitacéo juridica:

9.8.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da
Condicé@o de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficar4 condicionada
a verificagdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.8.3. No caso de sociedade empreséaria ou empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento
comprobatério de seus administradores;

9.8.4. inscricio no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbagdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal,
filial ou agéncia;

9.8.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil
das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos
seus administradores;

9.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacao e estatuto social em vigor, com a ata
da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no
Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata
o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971,

9.8.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais:
decreto de autorizacéo;

9.8.8. Os documentos acima deverado estar acompanhados de todas as alteracfes ou
da consolidacgdo respectiva;

9.9. Regularidade fiscal e trabalhista:

9.9.1. prova de inscri¢éo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro
de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.9.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentacao de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do
Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os
créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unidao (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751,
de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

9.9.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);
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9.9.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho,
mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
n° 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.9.5. prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio
ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual,

9.9.6. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.9.7. prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do
licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre.

9.9.8. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao
objeto licitatério, deverd comprovar tal condicdo mediante declaracdo da Fazenda
Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.9.9. caso o licitante detentor do menor prec¢o seja qualificado como microempresa
ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda a documentacgéo exigida para efeito
de comprovacéo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob
pena de inabilitacdo.

Qualificacdo Econdmico-Financeira.

9.10.1. certiddo negativa de Faléncia e/ou Recuperacao Judicial e Extrajudicial
expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

9.10.2. balanco patrimonial e demonstracdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacédo financeira da empresa, vedada
a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da
proposta;

9.10.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera exigido da
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, a
apresentacao de balanco patrimonial do Ultimo exercicio financeiro. (Art. 3°
do Decreto n° 8.538, de 2015);

9.10.2.2. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a
apresentacao de balanco patrimonial e demonstracdes contéabeis referentes
ao periodo de existéncia da sociedade;

9.10.2.3. é admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato
social/estatuto social.

9.10.2.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser
acompanhados da Ultima auditoria contébil-financeira, conforme dispde o
artigo 112 da Lei n°® 5.764, de 1971, ou de uma declara¢do, sob as penas da
lei, de que tal auditoria nao foi exigida pelo érgéo fiscalizador;

9.10.3. A comprovacgdo da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtencdo
de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores
a 1 (um) resultantes da aplicacéo das formulas:
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LG = Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
SG = Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
LC = Ativo Circulante
Passivo Circulante
9.10.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer

dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC),
deverdo comprovar, considerados os riscos para a Administracéo, e, a critério da
autoridade competente, o capital minimo ou o patriménio liquido minimo de 10% (dez
por cento) do valor estimado da contratagcdo ou do item pertinente

9.11. Qualificagdo Técnica

9.11.1. Comprovacdo de aptiddo para o fornecimento dos bens em
caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitacdo,
ou com o item pertinente, por meio da apresentacdo de atestados fornecidos
por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

9.11.2. apresentacdo de certificados de laboratérios acreditados pela
CGCRE/Inmetro para as Normas ABNT.

9.11.3. No termo de referéncia, foram incluidos os documentos e laudos que
devem ser apresentados e que tem como objetivo possibilitar a afericdo da
metodologia de execucdo, fabricacdo e aplicacdo dos componentes deste
objeto, no intuito de garantir a seguranca do usuario e do equipamento
demonstrando a sua capacidade de resisténcia, carga e durabilidade,
assegurando mais eficiéncia para a contratacdo pretendida e em consequéncia
preservando a supremacia do interesse publico. A ndo apresentacdo da
documentacdo exigida no TR e neste Edital acarretara na desclassificacdo da
licitante no certame.

9.12. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006,
estara dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e
municipal e (b) da apresentagéo do balanco patrimonial e das demonstragdes contabeis do
ultimo exercicio.

9.13. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede
que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.13.1. A declaracao do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a
fase de habilitagéo.
9.14. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como

microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma
restricdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo
de 5 (cinco) dias Uteis, apds a declaragdo do vencedor, comprovar a regularizacéo. O prazo podera
ser prorrogado por igual periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo
licitante, mediante apresentagéo de justificativa.
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9.15. A ndo-regularizacéo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara
a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sanc¢Bes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa
com alguma restricdo na documentacéo fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para
regularizacéo.

9.16. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade
da mesma.

9.17. Seré inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

9.18. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo

inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida
para aceitacao da proposta subsequente.

9.19. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacao fixadas no Edital, o licitante
sera declarado vencedor.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de
2 (duas) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrdnico e deveré:

10.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas,
rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

10.1.2. conter a indicacao do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

10.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideracdo no
decorrer da execucdo do contrato e aplicagdo de eventual san¢cdo a Contratada, se for o
caso.

10.2.1. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

10.3. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n° 8.666/93).

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os precos unitarios e o preco global, prevalecerdo
0s primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e 0s valores expressos
por extenso, prevalecerdo estes Ultimos.

10.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais
de um resultado, sob pena de desclassificagao.

10.5. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que nao corresponda as especifica¢des ali contidas ou que estabeleca
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vinculo a proposta de outro licitante.

10.6. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estardo disponiveis na internet, apds a homologacao.

DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagdo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o
prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengdo de recorrer,
de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais
motivos, em campo proprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, caber4 ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivacdo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo 0 recurso,
fundamentadamente.

11.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas
verificara as condi¢des de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intencdo de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de
trés dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes,
desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema
eletrbnico, em outros trés dias, que comecgardo a contar do término do prazo do recorrente,
sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus
interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente o0s atos insuscetiveis de
aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sesséo publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulacdo de atos anteriores
a realizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessdo
publica, situacdo em que seréo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente
ou ndo comprovar a regularizacao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1°da LC n°
123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao

reaberta.

12.2.1. A convocagao se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, de acordo

com a fase do procedimento licitatério.
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12.2.2. A convocacdo feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados contidos
no Potal de Compras Publicas, sendo responsabilidade do licitante manter seus
dados cadastrais atualizados.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGAGCAO

13.1. O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposi¢éo de recurso, ou pela autoridade competente, apds a regular
decis&o dos recursos apresentados.

13.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatorio.

14. DA GARANTIA DE EXECUGAO

14.1. N&o havera exigéncia de garantia de execucdo para a presente contratagao.

DA GARANTIA CONTRATUAL

15.1. N&o havera exigéncia de garantia contratual na presente contratacao.

DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1. Homologado o resultado da licitacéo, terda o adjudicatario o prazo de 5 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocacdo, para assinar a Ata de Registro de Precos,
cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratacéo,
sem prejuizo das sanc¢fes previstas neste Edital.

16.2. Alternativamente a convocacédo para comparecer perante o 6rgédo ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracdo poderd encaminha-la para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrdnico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da data
de seu recebimento.

16.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos
podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s)
licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

16.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessdrias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicac¢éo do licitante
vencedor, a descricdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e
demais condigdes.

16.4.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou servicos com pre¢os iguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificacdo do certame, excluido o percentual referente & margem
de preferéncia, quando o objeto ndo atender aos requisitos previstos no art. 3° da
Lei n° 8.666, de 1993;

17. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

17.1. Apls a homologacéo da licitagdo, em sendo realizada a contratacdo, serd firmado
Termo de Contrato ou emitido instrumento equivalente.
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17.2. O adjudicatério terd o prazo de 5 (cinco) dias Uuteis, contados a partir da data de sua
convocagdo, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente,
conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizacéo), sob pena de decair do
direito a contratacao, sem prejuizo das san¢des previstas neste Edital.

17.2.1. Alternativamente & convocacao para comparecer perante o 6rgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administracdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrdnico,
para que seja assinado ou aceito no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da data de seu
recebimento.

17.2.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo,
por solicitacdo justificada do adjudicatario e aceita pela Administracéo.

17.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa
adjudicada, implica no reconhecimento de que:

17.3.1. referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negocios
ali estabelecida as disposic¢des da Lei n°® 8.666, de 1993;

17.3.2. a contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus
anexos;

17.3.3. a contratada reconhece que as hipoteses de rescisédo sdo aquelas previstas
nos artigos 77 e 78 da Lei n® 8.666/93 e reconhece os direitos da Administracdo
previstos nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

17.4. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses, prorrogavel conforme
previsdo no instrumento contratual ou no termo de referéncia.

17.5. Previamente a contratagdo a Administracdo realizara consulta para identificar
possivel suspensédo temporaria de participacdo em licitacdo, no &mbito do 6rgéo ou
entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instru¢do Normativa n° 3,
de 26 de abril de 2018, e nos termos do art. 6°, Ill, da Lei n°® 10.522, de 19 de julho de
2002, consulta prévia ao CADIN.

17.6. Na assinatura do contrato ou da ata de registro de precos, serd exigida a comprovagao
das condicdes de habilitacdo consignadas no edital, que dever&o ser mantidas pelo licitante
durante a vigéncia do contrato ou da ata de registro de precos.

17.7. Na hipdtese de o vencedor da licitacdo ndo comprovar as condi¢cdes de habilitagcao
consignadas no edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro de precos, a
Administracao, sem prejuizo da aplicagdo das san¢des das demais cominacgdes legais
cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a ordem de
classificacdo, para, apés a comprovacdo dos requisitos para habilitacdo, analisada a
proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociagéo, assinar o contrato
ou a ata de registro de precos.

18. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

18.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual sdo as
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estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital e na legislacéo vigente.

19. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO
19.1. Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizacdo estao previstos no
Termo de Referéncia.
20. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

20.1. As obrigacbes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

21. DO PAGAMENTO

21.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo
a este Edital.

22. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS.

22.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatéario que:

22.1.1. ndo assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente,
guando convocado dentro do prazo de validade da proposta;
22.1.2. ndo assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
22.1.3. apresentar documentacéo falsa;
22.1.4. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
22.1.5. ensejar o retardamento da execucédo do objeto;
22.1.6. ndo mantiver a proposta;
22.1.7. cometer fraude fiscal,
22.1.8. comportar-se de modo inidoneo;
22.2. As sances do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva,

em pregdo para registro de pre¢os que, convocados, ndo honrarem o compromisso
assumido injustificadamente.

22.3. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragdo falsa quanto as
condicdes de participacéo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os
licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase de
lances.

22.4. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infrag6es discriminadas nos
subitens anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as
seguintes sancgoes:

22.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que né&o
acarretarem prejuizos significativos ao objeto da contratacao;
22.4.2. Multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;
22.4.3. Suspenséo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua
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concretamente, pelo prazo de até dois anos;

22.4.4, Impedimento de licitar e de contratar com o Municipio de Riachuelo/RN, pelo
prazo de até cinco anos;
22.5. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,

enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

22.6. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

22.7. Se, durante o processo de aplicacao de penalidade, se houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato
lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo
necessarias a apuragdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a
autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauracdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de
Responsabilizacédo — PAR.

22.8. A apuracdo e o julgamento das demais infragbes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n°
12.846, de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

22.9. O processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administracao Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com
ou sem a participacé@o de agente publico.

22.10. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente,
conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

22.11. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4& em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o0 procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei
n°® 9.784, de 1999.

22.12. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levara em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado
a Administracéo, observado o principio da proporcionalidade.

22.13.  As penalidades seréo obrigatoriamente registradas nos orgaos de controle externos.

22.14.  As sanc¢des por atos praticados no decorrer da contratacao estéo previstas no Termo
de Referéncia.

23. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

23.1. ApoOs o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus pregos
ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

23.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado
do certame em relag&o ao licitante melhor classificado.

23.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da Ultima proposta individual
apresentada durante a fase competitiva.

23.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratagbes e somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou

tenha seu registro cancelado nas hip6teses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/213.
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24. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

24.1. Até 03 (trés) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sesséo publica,
gualquer pessoa podera impugnar este Edital.

24.2. A impugnacgdo podera ser realizada por forma eletronica diretamente no Portal de
Compras Publicas ou pelo e-mail pregaopmriachuelo@gmail.com, ou por peticdo dirigida ou
protocolada no endereco Avenida Luizde Gonzaga Cavalcanti, n° 346, Centro, Riachuelo/RN,
CEP: 59.470-000, setor de Licitag6es da Prefeitura Municipal de Riachuelo/RN.

24.3. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboragdo deste Edital e seus
anexos, decidir sobre a impugnacdo no prazo de até dois dias Uteis contados da data de
recebimento da impugnacéo.

24.4. Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizagcdo do
certame.
245, Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser

enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da sesséo
publica, exclusivamente por meio eletronico via internet, no endereco indicado no Edital.

24.6. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboracéo do edital e dos anexos.

24.7. As impugnag0es e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no
certame.

24.7.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnagdo é medida excepcional e
devera ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitacéo.

24.8. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e
vinculardo os participantes e a administragéo.

25.  DAS DISPOSICOES GERAIS

25.1. Da sessao publica do Pregéo divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

25.2. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizacdo do certame na data marcada, a sesséo sera automaticamente transferida para o
primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que néo
haja comunicacao em contrario, pelo Pregoeiro.

25.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica
observardo o horéario de Brasilia — DF.

25.4. No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas
gue nado alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes
validade e eficacia para fins de habilitacdo e classificacdo.

25.5. A homologacéo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagéao.

25.6. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre 0s interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.
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25.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas
propostas e a Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da conducao ou do resultado do processo licitatério.

25.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem o0s prazos em dias de
expediente na Administracao.

25.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento
do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da
isonomia e do interesse publico.

25.10. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

25.11. O Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletrdnico:
(portaldecompraspublicas.com.br) ou https://riachuelo.rn.gov.br,e também poderao ser lidos
e/ou obtidos no endereco Avenida Luiz de Gonzaga Cavalcanti, n° 346, Centro,
Riachuelo/RN, CEP: 59.470-000, nosdias Uteis, no horario das 08:00 horas as 13:00 horas,
mesmo endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerdo com
vista franqueada aos interessados.

25.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:
25.12.1. ANEXO | - Termo de Referéncia
25.12.2.  ANEXO Il — Minuta de Ata de Registro de Precos.
25.12.3. ANEXO IIl = Minuta de Termo de Contrato.
25.12.4. ANEXO IV — (Declaracdo de Parentesco)

Riachuelo/RN, 27 de novembro de 2023

Nailton Maciel Leite da Fonseca
Pregoeiro
Portaria 116/2021
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ANEXO | —- TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. Registro de Precos para futura e eventual Aquisicdo de mobiliarios para atendimento das necessidades da
Prefeitura de Riachuelo/RN e suas respectivas Secretarias, conforme quantidades, critérios e especificagdes
contidas neste Termo de Referéncia.

2. DAS ESPECIFICACOES

ITEM

DESCRICAO

QTD.

01

ARQUIVO COM 4 GAVETAS

Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com espessura de 18 mm, revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, na cor branca, encabecado com fita de borda pvc 2,5 mm de
espessura com alta resisténcia a impactos.na mesa cor do painel. Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo encabecadas com fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do mével. Corredicas (tipo telescopicas) das
gavetas, presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esforgo sobre a
gaveta e aos numeros de ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento simultaneo das gavetas feito em haste
de aco resistente a tragdo com acionamento lateral através de fechadura com chave de alma interna em aco de alta
resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protecdo em polietileno injetado. Puxadores com desenho curvo e
linhas suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado com parafuso de rosca para fixagdo em termoplasticos em ago
de 4x25mm com cabega panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas confeccionados em chapa de ago em
formato de “I” fixado a gaveta através de parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabeca panela, pintado em epoxi p6 na
mesma cor do mével.

Apresentar junto com a proposta inicial declara¢éo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante
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02

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, E ABS)

Modulo em ago, ABS e MDF, podendo ser desmontéavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4
prateleiras divisérias. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagéo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base
de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o0 modulo possuir os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo € montado com o uso de parafusos
e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico e diametro
de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas” para estruturagao, borda
final em contato com o piso chanfrado com inclinagéo de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita
a sua regulagem. Fechadura do tipo tambor cilindrico tipo “yale” com chave dobravel. Copo do armério em chapa de ago
SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente
na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuério a colocagdo das prateleiras em
vérias alturas. Base estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, formando
um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG
quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. Inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de diametro que receberéo as sapatas abauladas. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizag&o, pintura eletrostatica epoxi pd, na cor branca texturizada, curada em
estufa com 230°c. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Embalagem: todas as pecas deverdo ser
embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha” e envoltos em conjunto por meio de papeldo
ondulado. Cada moédulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem informando todo o contetdo da
embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e elementos de fixagdo, como também, a descricdo passo
a passo de cada fase da montagem. o modulo devera ser entregue desmontado.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Ensaio de corrosao por exposigdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

Grau de empolamento quando a densidade de distribui¢cdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de &rea enferrujada
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Ensaio de determinacdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma ASTM
D7091:2013, com valor médio de no minimo 110 pm;

Ensaio de aderéncia da tinta, determinacéo de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacéo de aderéncia, conforme norma ASTM D3359:2017

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricag&o.

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em aco, ABS e MDF, podendo ser desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 4 prateleiras divisorias. Fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagéo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. O modulo possuir os 12 vértices
gue compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o0 modulo € montado com
0 uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato
redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com
o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem.
Fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobravel. Corpo do arméario em chapa de ago SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagao das prateleiras em varias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo
com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sédo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos
de aco carbono 1’ polegada, de didametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos seréo soldados perpendicularmente a
estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. Inserir em suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de diametro que receberéo as sapatas abauladas. Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS de
2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. As dobradi¢cas do modulo deveréo ser invisiveis pelo lado interno e
em numero de duas em cada porta, utilizar dobradica de fechamento automatico super alta, e puxadores em plastico na
mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. A pintura das pegas em
aco em tinta epdxi po, na cor branco texturizado, pelo processo eletrostatico, curado a uma temperatura de pelo menos
180°, todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de
fosfatizacéo. Pintura eletrostatica epoxi po, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Cada
moédulo devera possuir em sua embalagem um manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Ensaio de corrosdo por exposigdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

Grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 tO = isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

Ensaio de determinacdo da espessura da camada de tinta conforme as normas ABNT 10443:2008 e a nhorma ASTM
D7091:2013, com valor médio de no minimo 110 pm;

Ensaio de aderéncia da tinta, determinagdo de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 versao corrigida de 2010;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacao de aderéncia, conforme norma ASTM D3359:2017

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacdo.

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ago, ABS e MDF, podendo ser desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O
moédulo é montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza com parafuso
que permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo do armario em chapa de ago de espessura, 0,75 m.
Laterais direita e esquerda do armério, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de
100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagéo da prateleira em vérias alturas. Base estruturada por meio de
tubo de ago carbono 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressé&o na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve
possuir 3 dobradicas e um puxador plastico. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas as pegas em aco deverdo receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizacéo, Pintura eletrostatica epdxi p6, na cor branca texturizada.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas. Cada modulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem.
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Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Ensaio de corrosdo por exposigdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

Grau de empolamento quando a densidade de distribui¢céo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

Ensaio de determinacdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma ASTM
D7091:2013, com valor médio de no minimo 110 pm;

Ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinagao de aderéncia, conforme norma ASTM D3359:2017

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo.

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante
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MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA EM ACO INOX - Corpo em INOX 304, fechamento superior e
inferior em ABS nas cores opcionais: azul, vermelho, verde e cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para fixagcdo a estrutura retangular da base, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido
entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. O bebedouro deve possuir os 12 vértices
que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva o que proporciona maior
higienizagdo e facilidade de limpeza. Os pés do bebedouro devem ser em plastico injetado na mesma cor da base e
tampo, com formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura,
com oito “costelas” para estruturagao, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinagao de 45° e altura de 4
mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Base estruturada por meio de tubo de ago 25 x 25
quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo
sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago 1’ polegada de didametro na parede 1,5 mm, esses quatro
tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do modulo, em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de diametro que receber&o as sapatas abauladas. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias.
Deve ser eliminado respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis
aos usuarios devem ser arredondadas.

O isotubo externo que envolve a serpentina e o tubo capilar, deve esta envolto por uma capa em chapa de inox 18 (1,2
mm) com a finalidade de prote¢do. Calha em aluminio em reforgo nas extremidades com mao francesa e tubo de descarga
da agua na parte traseira. Uma torneira curta para uso de copos e duas torneiras com valvula de presséo para uso direto,
todas em aco com acabamento cromado. Placa base que fixa a unidade condensadora em chapa 18 (1,2 mm) com furagéo
para ventilacé@o e fixagdo da unidade condensadora, o aterramento deve ser fixado hessa mesma placa base. Tanque
reservatorio interno em aco inox 304, envolvido em espuma de poliuretano com no minimo 4,5 cm de parede nas laterais
e base. Serpentina em cobre revestido em tinta certificada para contato com agua potavel. Termostato com no minimo 7
pontos de regulagem. Acompanha tubo flexivel para instalagdo direta em rede de dgua potavel.

Dimensoes:

*Altura: 142 cm

*Frente: 95 cm

sLateral: 43,5 cm

Capacidade:

*Armazenamento de agua gelada: de 100 litros.

Caracteristicas gerais:

*Reservatorio interno em Ago Inox 304;

*Unidade condensadora de 1/4HP;

*Isolagao térmica em poliuretano, retendo a temperatura.

*Termostato interno com regulagem fixa de 5° a 15°C e tomada de 3 pinos;

*Serpentina interna em cobre;

*Compressor interno com gas refrigerante conforme legislagao vigente.

*VVaz&o aprox.: 20 Litros de agua/ hora

O géas a ser utilizado no processo de refrigeragdo ndo podera ser prejudicial & camada de ozénio, conforme protocolo de
Montreal de 1987; Decreto Federal n°® 99.280 de 07/06/90, Resolugdo Conama n° 13 de 1995, Decreto Estadual n® 41.269
de 10/03/97 e Resolucdo Conama n° 267 de 2000. E desejavel e preferencial que o gas refrigerante tenha baixo indice
GWP ("Global Warming Potential" - Potencial de Aquecimento Global), conforme o Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto
Federal n° 5445 de 12/05/05, devendo nesta opcéo utilizar o gés refrigerante "R134a".

*Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a corrente de operacéo, estando
de acordo com a determinag&o da portaria Inmetro n° 185, de 21 de julho de 2000, que determina a obrigatoriedade de
todos os produtos eletroeletrénicos se adaptarem ao novo padrdo de plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1° de
janeiro de 2010.

+Indicagado da voltagem no cordao de alimentagao.

Embalagem e rotulagéo:

+Filmes de protegdo nas superficies externas do gabinete de facil remogéo.

*Estruturas em EPS (Isopor) de alta densidade com elementos moldados de modo a garantir protecdo adequada no
transporte e armazenamento.
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*Rotulagem da embalagem - deve constar do lado externo da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, indica¢é@o de voltagem / frequéncia e orienta¢des sobre manuseio, transporte e estocagem.
Manual de instrugdes:

*Todo equipamento deve vir acompanhado de “Manual de Instrugées”, em portugués, fixado em local visivel e seguro,
contendo:

*Orientagdes para instalagédo e forma de uso correto;

*Procedimentos de seguranca;

*Regulagens, manutengéo e limpeza;

«Certificado de garantia do fabricante indicando Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia.
OBSERVACOES:

Tolerancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Declaracao do fabricante, dando poderes ao licitante a comercializar a marca cotada, (a declara¢éo do fabricante tera
que fazer referéncia a esse certame).

-Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante de doze meses (01 ano), contra quaisquer defeitos de
fabricagdo do equipamento.

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante

ESTANTE FACE DUPLA inferior fechada, totalmente confeccionada em ago SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais
de sustentagdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, altura de 2000 mm e largura de 580mm, cada lateral
com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de
175mm. 01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura de175 mm; 01
(um) reforgo interno em “Triangulo” soldado em toda a extensdo da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02 (dois)
anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01
(uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em “"U” com altura de 70mm; 02
(dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 06 (seis)
parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito) prateleiras com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade,
confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a uniao as
laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostéatico a pd, com camada minima de tinta de 118 micras.
Sem arestas cortantes e rebarbas. Lateral de fechamento para estantes face dupla, confeccionada em chapa de ago com
espessura 0,90mm; 36 (trinta e seis) rasgos de 28 mm de altura por 105mm de largura, unidos as laterais da estante nas 80
extremidades através de 04 (quatro) parafusos %4” x 2" com porcas. Acabamento com sistema de tratamento quimico da
chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 118
micras. Sem arestas cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm.
Apresentar laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO do Tratamento e Pintura em Superficie metalica com os
seguintes parametros: Corrosdo por exposi¢do a névoa salina com tempo de exposi¢cdo minimo de 500 horas e Grau de
empolamento conforme a Norma NBR 5841 de dO / t0 e Grau de enferrujamento conforme a norma NBR I1SO 4628-3 de
Ri 0. Ensaio de determinacéo da espessura da camada de tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma ASTM
D7091:2013 com no minimo 118 pm de espessura. Ensaio de aderéncia da tinta, Determinagdo de aderéncia, conforme
norma NBR 11003:2009 Verséo corrigida de 2010 com valor de 60 e Ensaio de aderéncia da tinta, Determinacdo de
aderéncia, conforme norma ASTM D3359:2017 com valor 5B. Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma:
NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragao de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto
de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares e d& outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢gadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas
do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da | 300
estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando
a formacé&o de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensfes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo
02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma éarea util de superficie de
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uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termopléastico com superficie texturizada, aberto por todos
os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metélica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas
metélicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura
1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4
parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em pé.

Tolerancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT 14006/2008

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢ado a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta n&o inferior
a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinag&o do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante nao for o fabricante
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado
por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas
e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de didametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas
do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos guimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plastica. A mesa
deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagéo de
circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques
do tipo Snap-fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser
de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma éarea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm.
A area somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de a¢o 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos 0os componentes
da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
receber pintura epoxi em po.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
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Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior
a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinag&o do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo o for o fabricante

CONJUNTO ALUNO ADULTO

O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgcadas com aletas de 2 mm de espessura, gue acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Philips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas
do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccéo
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento. A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e
poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentagédo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando
a formacé&o de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensfes
aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo | 800
02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois (02) porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 mz2.
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de
aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se
darad por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposicao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosé@o por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior
a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
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-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante nao for o fabricante
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CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.

MESA ESCOLAR INFANTIL:

Com montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O corpo € inteirico de forma poliédrica e moldado
no processo de injegdo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno em uma pega Unica, sendo composto
de um pé dianteiro largo e de seccéo transversal em “ U “ voltado para dentro, dois pés traseiros também em “ U
voltados para frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligacéo dos pés dianteiros
nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injecdo com
material denominado ABS, porém com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores. Um
sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro apresenta a forma
de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegdo com material denominado Copolimero de Polipropileno, com
vértice frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas
superiores. As dimensdes da mesa giram em torno de 620 mm na base maior, 235 na base menor e 465 mm lateralmente
e espessura média de 3,5 mm.

CADEIRA INFANTIL:

Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descricdo técnica: Assento, confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de largura por 320
mm de profundidade, 04 mm de espessura, cantos arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico FL
de diametro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em relag@o ao piso 350 mm. Encosto é inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
polido, com dimensdes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, unindo a estrutura por meio de encaixes

de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos
de aco industrial com pés e travessas em tubo de secéo circular com diametro de 19,05 mm com espessura de 1,06 mm,
base do encosto fabricados em tubo de secdo quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, pegas de tubos de aco
industrial séo unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pintura epoxi (po6),
que possibilita prote¢éo contra oxidagdo e maior vida Util a estrutura, com ponteiras plasticas de polipropileno nos pés e
nas extremidades das travessas com acabamento, sdo ponteiras com aba para prote¢do das estruturas quando as
mesmas sdo empilhadas para transporte.

MESA CENTRAL:

Constituida de duas pecas plasticas e um tubo central. As pecas plasticas sdo confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, apresentam formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07 divisérias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a peca apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe
do tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm.
As pecas plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relacdo ao piso 590 mm. Conjunto com
Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza,
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificado conforme norma ABNT NBR NM300

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior
a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
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NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante nao for o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR.

Mesa com tampo modular em plastico injetado de alto impacto que se fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um tapume de 650x250 mm
em MDP de 15 mm de espessura revestido com laminado melaminico branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apés montada a mesa mede 610 x 810 mm e tem 760 mm de altura. A estrutura é formada por um
quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢&o 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.
Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés
da mesa. Esse cone é fabricado em tubo & 2” com 2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também
cbnica e expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas séo fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9 mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

A Cadeira Giratoria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustenta¢éo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de a¢o 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epdxi pé. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se
ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos %"x1.1/2” mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas.
O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de
parede

com cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana %2"x13mm);
e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados ¥2"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma plastica
fixado ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metélica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pé. Dotada de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base penta pé deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta ep6xi p6, coberta com carenagem injetada em polipropileno
com acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de
295 mm e maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposicao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposi¢do a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior
a 50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o licitante nao for o fabricante

SISTEMA DE SUPERFICIES

Sistema para miultiplas fungdes como escrever, projetar e fixar, composto de painéis com dimensdes de 3000 mm de
comprimento e altura de 1200 mm, para uso interno em ambientes pedagdgicos, administrativos, circulacdes, areas
comuns e outros. Painéis compostos por substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superficie frontal com
laminado de alta presséao tipo lousa branca brilhante com linhas horizontais e verticais formando quadrados com 50 x 50
mm, com facil remog&o da tinta do pincel a seco de espessura minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal adesivo
bi componente. Superficie posterior do painel em BP branco tx. Bordos encabecados em fita de borda pp espessura de
2,5mm. acabamento liso fosco. Colagem da fita de borda com adesivo hot melting. Cantoneiras para protecao, fixagéo e
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afastamento da parede, em material polimérico injetado em ABS, em duas partes denominadas base e capa, medindo
120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura) que se encaixam entre si por meio de registros e envolvem
0 conjunto painel-perfis de bordo. Acabamento externo de superficie: brilhante espelhado.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

*ensaio de corrosdo por exposi¢cdo em camara de névoa salina, conforme norma NBR 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

.grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 dO = isento de
bolhas

«grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 t0 = isento de bolhas

grau de enferrujamento conforme a norma NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de &rea enferrujada

*ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, 100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma NBR 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagao da marca quando o licitante nao for o fabricante

*Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos contra
qualquer defeito de fabricacéo.
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 3 médulos que
se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1840x810mm e tem 760 de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢&o 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2”x 0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura
metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de néo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de seccéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposigao a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicao a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior
a 50 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensédo
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagéo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacéo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagéo da marca quando o licitante n&o for o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos.
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CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS JUVENIL

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 3 médulos que
se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1840x810mm e tem 640mm de altura. A estrutura

CNPJ: 08.364.655/0001-50

Palacio Amélio de Azevedo Cruz

Av. Luiz de Gonzaga Cavalcanti, 346 - Centro - CEP: 59470-000 - Riachuelo/RN
(84)3269-0074 « prefeituraderiachuelorn@gmail.com « www.riachuelo.rn.gov.br




3 ESTADO DO RIO GRANDE NORTE ﬂ/- PREFEITURA DE
MUNICIPIO DE RIACHUELO g®_~ RIACHUELO

>onstruindo um novo tempo

RIACUEL0 | RN - 7955

deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeira. O conjunto é composto por 6 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura
metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 400 mm de largura, 340 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao é de 380 mm. O encosto deve ser inteirico,
sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epéxi em p6. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢do a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta n&o inferior
a 50 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

Declaragao do fabricante autorizando o a utilizag&o da marca quando o licitante no for o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL.

A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que
se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por moédulo. Apdés montada a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecgas metélicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epéoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensbes de aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao é de 350 mm.
O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimens@es sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As
extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
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Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no
ABS, media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposi¢do a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta n&o inferior
a 50 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinag&o do teor de chumbo na pintura.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023,
NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagéo.

Declaragao do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante no for o fabricante!

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos
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CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras

A superficie da mesa deve ser confeccionada em laminado pléstico de alta presséo tipo lousa escolar na cor branca para
uso de canetas tipo WBM-7 ou similares, possibilitando que os usuarios possam escrever ou desenhar sob sua superficie
e que seja facilmente removivel.

Mesa:

Altura: 60 cm / Tampo: 75 cm x 86 cm / Tolerancia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura, tipo lousa, na cor branca
(comprovar que o revestimento € em lousa por meio do fornecedor), cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor branca. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Fixagcdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica mé6 (diametro de 6 mm). Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pvc (cloreto de polivinila); pp (polipropileno)
ou pe (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela - colada com
adesivo "hot melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70n (ver fabricacdo). Laterais revestidas com o mesmo
material e cor do tampo superior, cantos arredondados, fixado a estrutura por parafusos auto-atarrachantes. Estrutura da
mesa composta de: pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccao circular diametro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secc¢ao
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarela - fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida epéxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP também na cor amarela.

Cadeira:

Assento: 40 cm (largura) x 31 cm (profundidade) 35 cm (atura de assento ao chdo) Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm
(altura do assento ao encosto) Tolerancia de +/- 2% Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor amarela,nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacao, a
identificagdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado
pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP também na cor
amarela.

seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:

*ensaio de corrosao por exposi¢cdo em camara de névoa salina, conforme norma NBR 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

«grau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 dO = isento de
bolhas

sgrau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 t0 = isento de bolhas

grau de enferrujamento conforme a norma NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma NBR 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, 100 pum;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma NBR 11003:2009 versao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagédo de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Declaragao do fabricante autorizando o a utilizacdo da marca quando o licitante no for o fabricante

*Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima € de 02 anos contra
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qualquer defeito de fabricacédo

CADEIRA FIXA APROXIMAGCAO S COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA

-Base

Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgdo mecénica de a¢o carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com
didmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte sdo fabricados
pelo processo mecénico de curvamento de tubos estdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contem 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre 0 piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores séo fabricados em material termoplastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de inje¢éo. A estrutura se fixa ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados 74" x 2.%4".

Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparagdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida Gtil ao produto.

-Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra 4"
inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em acgo carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢éo
a zinco. Na estrutura do assento € fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de inje¢cdo sob pressao. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 kg/m3.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegcamento convencional. Suas dimensfes sdo aproximadamente
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno).

-Apoia Bragos

O apoio de braco é fabricado pelo processo de inje¢cdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
possui dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem
do apoio a estrutura séo utilizados 2 (dois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0 x 25 mm para cada
braco.

-Encosto

O encosto € constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de inje¢éo de termoplasticos, enquanto
a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550mm de altura. A superficie de contato com o usuario
é formada por uma tela tencionada 100% Poliéster fixada a moldura, que por sua vez é fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente. A estrutura
recebe 4 (quatro)buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina e ap6s, o conjunto é fixado em uma lamina
de aco que fara a ligagdo do encosto com o assento.

O apoio lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, utilizando o processo de injecao de
termoplastico. Este apoio é posicionado atras da superficie do encosto e permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posic¢oes distintas que percorrem um curso de 40 mm. Possui um sistema semelhante a catraca para a regulagem
da posigéo, bastando ser movido para cima ou para baixo até a posicdo desejada.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

-Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: Versédo 2018.

Laudo de acordo com a NBR 8516:2020 atestando a determinag&o da resisténcia ao rasgamento da espuma.

Laudo de acordo com a NBR 14961:2019 quanto a determinagdo de teor de cinzas.

-Laudo Ergonémico NR 17.

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante no for o fabricante

-Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima € de 02 ano contra
gualquer defeito de fabricacdo.

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA

-Rodizios

Constituido de duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em
termoplastico de nominado de poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano(PU).

O corpo do rodizio é confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico denominado de poliamida
(PA). As roldanas séo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono1005/1010com 6 mm de diametro.
O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago carbono1008/1010com 11 mm de diametro,
responsavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo é montado através de um anel elastico sob pressédo no
corpo do rodizio, e recebe lubrificagéo para redugdodo atrito durante os deslocamentos rotativos.

-Base

Conjunto definido por uma configuragéo em forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e constituida
com cincopas de apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado. E fabricada pelo processo de injecdo de
termopléstico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pé o alojamento para
0 encaixe dos rodizios.

-Coluna a Géas

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de constru¢do mecanica de precisdo de ago
carbono 1008/1020 na medida externa de 50mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo
para perfeita fixagdo na base. O conjunto cAmara recebe protegédo contra corrosao através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢éo de cromo (Cromeacéao).

-Mecanismo
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Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecdo de preparacédo de superficie metdlica e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protec&o e maior vida Util ao produto. Ele possui uma blindagem de termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) com acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moveis do mecanismo.
Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o movimento de reclinagédo do encosto, e a
outra que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinagio do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posi¢&o.

-Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra de 4"
inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢édo
a zinco. Na estrutura do assento € fixada uma almofada de espuma ergondémica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de inje¢éo sob presséo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm.
O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensfes sdo aproximadamente
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno).

-Apoia Bragos

Apoio de brago com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de um botéo na parte frontal do apoio de braco.
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas,

A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o restante dos
componentes é fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de vidro. Para
montar o braco no assento, séo utilizados dois parafusos sextavados para cada brago.

-Encosto

O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de inje¢éo de termoplasticos, enquanto
a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra de
vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de altura.

A superficie de contato com o usuario é formada por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é fixada
na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao
componente. A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina, que fara a ligagéo do
encosto com 0 assento ou com o préprio mecanismo, dependendo da opcao selecionada.

O apoio lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegao de
termoplastico. Este apoio é posicionado atras da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posi¢ées distintas que percorrem um curso de 40 mm.

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: Versé&o 2018.

Laudo de acordo com a NBR 8516:2020 atestando a determinagéo da resisténcia ao rasgamento da espuma.

Laudo de acordo com a NBR 14961:2019 quanto a determinac&o de teor de cinzas.

-Laudo Ergonémico NR 17.

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante no for o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo
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CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO

Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensédo de 5cm de diametro e fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida (PA), o corpo do rodizio configurado de forma semicircular € fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA).

As roldanas séo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de agco carbono ABNT 1005/10 na dimensédo de 6 mm
que é submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa para redugao de atrito na operagéo de rolamento sob o
piso.

O corpo do rodizio é constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na dimenséo
de 11 mm e protegido contra corroséo pelo processo de eletrodeposicédo a zinco onde se encontra montado através de
um anel elastico sob pressao no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base definida por uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 555 mm e constituida
com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de a¢o carbono ABNT 1008/20 na espessura de 1,5 mm e conformada
por um processo de estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas
extremidades s&o conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisdo de construgcdo mecanica de Ago Carbono
1008/20, onde as péas sdo fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto.

O conjunto base recebe uma protecéo contra corroséo, caracterizada pelo processo de preparagao de superficie metélica
e revestida por pintura eletrostatica epdxi em p6. O conjunto é coberto por uma blindagem central com design adequado
ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixacdo, com a funcdo de prote¢éo e acabamento da base,
além de possuir também uma blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens séo fabricadas pelo processo
de injecdo em material termoplastico denominado copolimero de polipropileno.

Coluna a gés constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de constru¢do mecéanica de
preciséo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades
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pelo processo de conificagéo para perfeita fixagdo na base. A coluna a gas tem qualificagdo conforme a norma DIN 4550
BIFMA.

O conjunto caAmara recebe protec&o contra corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no
cartucho a gas uma camada de eletrodeposigcédo de cromo (Cromeagéo).

A plataforma é fabricada com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5mm sendo fixada ao assento por 4
parafusos sextavados com dimensdes aproximadas de 4" x 1 %a.

O conjunto recebe uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metélica por
fosfatizagé@o a base de zinco e é revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé.

O assento é produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecao
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimens@es aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm
(profundidade), apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

A estrutura de sustentacéo do assento e do encosto é fabricada em tubos de ago carbono ABNT 1010/1020 com diametro
de 22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nano ceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em po.

O apoio de brago é formado pelo prolongamento da estrutura de sustentagcdo do assento e encosto coberto por uma peca
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo com acabamento
texturizado. Suas dimensdes giram em torno de 5,5 mm de largura por 24,5 mm de comprimento e séo fixados por 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com dimens@es de 4,0x25 mm.

O encosto é fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimens6es de 460 mm (largura) x 335mm (altura), apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metdlica.

O travamento do encosto se da por dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injegdo. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica.

Tolerancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

*ensaio de corrosao por exposi¢cdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

sgrau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento
de bolhas

.grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, 100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante no for o fabricante

«declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
gualquer defeito de fabricacéo.

MESA RETA

Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18 mm, todas as superficies laterais revestidas em fita
de borda com 2,5 mm de espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por meio de cola hotmelt. A mesa
possui um gaveteiro a direita, composto por duas gavetas com area minima para acomodar papeis no formato A4,
mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho guia em ago carbono pintado na cor branca com rodizio em nylon para
facilitar o deslocamento das gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul. Estrutura lateral em ago carbono, coluna
oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 ¥ (1.2) com terminagdes em sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. O conjunto das gavetas
possuem travamento do conjunto por meio de fechadura tipo tambor e duas chaves. Todas as pecas em aco deverao
receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protegao por meio de fosfatizagao, Pintura eletrostatica epoxi po,
na cor cinza, curada em estufa com 230°C. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.

DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura)

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

*ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina, com o minimo de 500 horas conforme norma ABNT
8094:1983, - Material Metalico Revestido e N&o revestido Corroséo por exposicdo a Névoa Salina

*ensaio de espessura meédia da camada de tinta com valor médio superior @ 110 ym segundo a NBR 10443:2008 - Tintas
e vernizes — Determinacao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas

Declaragéo do fabricante autorizando o a utilizagcdo da marca quando o licitante no for o fabricante

*Declaracédo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
gualquer defeito de fabricac&o.

MESA DE REUNIAO

Tampo — com formato retangular, constituido em MDP de 18 mm de espessura minima com acabamento nas duas faces
em BP. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta, produzida em PVC com espessura minima de 2,5 mm e
raio minimo de 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, colado por meio de cola hotmelt. Estrutura — autoportante,
composta por 2 cavaletes, 1 travessa horizontal estrutural e 2 travessas de suporte ao tampo. Cavaletes deverdo ser
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constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical. Perfil superior — dobrado, fornecido em chapa de
aco, dimensbes minimas: 62x476x39x1,9mm (I x p X h x e), com furacé@o na parte superior para fixagdo no tampo, deve
ser fixado na coluna por solda MIG. Perfil central — possui formato retangular, em aco medida minima 100x20x50x1,2 mm
(I x p x h x e), soldado no centro do perfil superior e na extremidade superior da abertura central coluna vertical, neste
perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais. Coluna vertical — formato oblongo, produzida em chapa de aco
estampada, medida minima de aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (I x p x h x ), na parte inferior interna da coluna é
soldada um tubo no formato redondo 100 x 1 % x 1,2 mm (I x p x ), com 2 furos centrais 70 mm distantes entre si, para
fixacdo da sapata em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Travessa horizontal estrutural deve ser formada por travessa em MDP 18 mm na mesa cor
do tampo. Todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para prote¢cao por meio
de fosfatizacao, Pintura eletrostatica epoxi pd, na cor cinza, curada em estufa com 230°C. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm (comprimento x largura x altura)

Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:

*ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina, com o minimo de 500 horas conforme norma ABNT
8094:1983, - Material Metalico Revestido e N&o revestido Corroséo por exposi¢do a Névoa Salina

*ensaio de espessura média da camada de tinta com valor médio superior @ 110 ym segundo a NBR 10443:2008 - Tintas
e vernizes — Determinacao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizagdo da marca quando o licitante no for o fabricante.

*Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacdo.

22

CONJUNTO PARA ALIMENTAGAO COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR

Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas duas faces em laminado BP (Baixa Pressdo) na cor
branca, fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo americana. Todas os perimetros internos e externos em
bordas de PVC com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4 cavidades contendo cada uma cadeira em resina
termoplastica injetada monobloco com apoio para os pés, aberturas para ventilagcdo laterais e traseira, assento estofado
e com cinto de seguranca regulavel em nylon em cada assento, toda a superficie em contato com a crianga deve possuir
superficie arredondada e ergondmica. Area (til do assento de 300 x 240 mm. Altura entre o assento e o tampo de 160
mm. O assento devera possuir acabamento arredondado para ndo machucar as pernas da crianga. Lado posterior da
mesa em forma de arco com 1000 mm de area, permitindo o facil acesso do usuario em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chdo 760 mm. Estrutura de sustentacéo do tampo formado por 3 colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um
tubo redondo de 1 ¥4 (1.5) calandrado em formato de arco para sustentagéo inferior das 4 cadeiras, a fixagéo da cadeira
ao tubo calandrado se da por meio de flange em chapa de aco 16 (1.5) furada e dobrada para adequagéo aos furos da
cadeira e com laterais viradas e recordadas em meia circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés em tubo 1 %2
(1.5) fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em todo seu perimetro, terminagdes do tubo em sapatas injetadas
antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas em cores variadas, fixadas a
estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegao e longevidade da estrutura interligados por solda MIG
e pintados através do sistema epdxi p6. O mobiliario ndo devera trazer nenhum risco para os bebés.

Cadeira giratoria para o supervisor, assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. O encosto deve possuir em sua face posterior ao usuario no minimo
quatro aletas de reforgo com no minimo 4 mm de espessura. O assento também deve possuir diversas aletas estruturais
nos dois sentidos do plano do assento, com espessura minima de 4 mm. Estrutura que interliga o assento e 0 encosto em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagcdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Mecanismo: com
alavanca para regulagem para regulagem de altura da cadeira através do acionamento do pistdo pneumatico. Pistées a
gés para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida,
com capa telescépica de acabamento na coluna de 3 elementos, injetada em polipropileno. Base giratéria, com 5 hastes
equidistantes, fabricadas em tubo de ago SAE 1020 25x25x1,50 mm sistema de fixacdo dos rodizios conformado por
dobras e reforcadas com soldas para aumentar a resisténcia as cargas estaticas sobre o assento. Hastes revestidas por
inteiro com capas injetadas a polipropileno de alta resisténcia a abraséo e impactos. Rodizios de duplo giro, com eixo
central em aco SAE 1020 conformado a frio, e apoiado em pino de ago, fixados a base através de anel de pressao
conformado em ago. Tubo central com mecanismo de regulagem de altura pneumatico e bucha telescépica de
acabamento em polietileno. Sendo obrigatério conter na parte inferior do produto seu préprio certificado de garantia emitido
pelo fabricante, onde nele demostre o prazo minimo de 1 ano de garantia pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida ep6xi /poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
Dimensdes: assento - 400 mm de largura e 430 mm de profundidade, encosto — 396 mm de largura e 198 mm de altura.

ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

«grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento
de bolhas

egrau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
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grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
D7091:2013, 100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagédo de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Declaragdo do fabricante autorizando o a utilizag&o da marca quando o licitante no for o fabricante

«declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo

LONGARINA COM TRES LUGARES SEM BRAGCOS, EM ESPUMA INJETADA. ASSENTO interno em compensado
multilaminas de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensédo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm. largura de 490 mm e profundidade de 460 mm. capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. de facil
limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistente a produtos quimicos. ENCOSTO - interno em polipropileno
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. espuma em poliuretano flexivel, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacéo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente com saliéncia
para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 390 mm. Capa de protegao e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos. Suporte para encosto e capa de acabamento -
suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de reforgo que
confere alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi p6 com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de no minimo 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. ESTRUTURA - longarina para banco
componivel em tubo de ago 50 x 30 mm e espessura de 1,50 mm com acabamento de superficie pintado. Acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de no minimo 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
23 Coluna lateral, fabricada por processo de solda sistema MIG em aco tubular oblongo 29x58 (1.5) mm e travessa para 0s 10
pés em tubo redondo 1 %2 com sapatas injetadas antiderrapantes em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas em cores variadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi pdé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, com 450 g/ml, solidez a lux.

Ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

sgrau de empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento
de bolhas

sgrau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas

grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada

*ensaio de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
D7091:2013, 100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinacéo de aderéncia, conforme norma astm D3359:2017

Declaragao do fabricante autorizando o a utilizagéo da marca quando o licitante no for o fabricante

«declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacédo

3. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

3.1. A compra de mobiliarios escolares para a Rede Municipal de Ensino e demais secretarias do Municipio de
Riachuelo € uma acdo que certamente proporcionard aos colabores melhores condi¢cbes de trabalho e aos
usudarios um maior conforto.

3.2. Com este objetivo, o0 presente processo licitatorio destina-se a Aquisicdo de mobiliarios para atendimento das
necessidades da Prefeitura de Riachuelo/RN e suas respectivas Secretarias, de acordo com especificacdes de
qualidade, seguranca e durabilidade estipulados em edital préprio para esta finalidade, ndo se contemplando
apenas a compra de um bem (mobilias), mas também a operacao logistica, transporte e entrega na sede da
Prefeitura Municipal de Riachuelo e suas secretarias.

3.3. A Prefeitura Municipal de Riachuelo estd comprometida com o presente certame, com a intencionalidade em
assegurar a seguranca, qualidade e durabilidade dos produtos adquiridos pela Administracdo Publica.
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3.4. Esta licitacdo pressupde ainda uma competicdo isondmica entre os que preenchem os atributos e as aptidées
necesséarias ao bom cumprimento das obrigacfes que se propdem assumir.

3.5. Salientamos que a adocédo do critério a ser utilizado, qual seja o julgamento e contratacdo de menor preco
por lote, justifica-se em virtude da viabilidade econdmica, mais satisfatéria do ponto de vista da eficiéncia técnica,
haja vista a dificuldade logistica/operacional da administragdo em proceder com a contratacdo, recebimento e
distribuicdo de todos os itens, um por um, em separado.

3. CRITERIO DE JULGAMENTO

3.1. O critério de julgamento serd 0 de MENOR PRECO POR LOTE, pois os bens possuem interdependéncia e o
agrupamento em um Unico lote. Destaca-se, também, que referido critério ndo restringira o carater competitivo do
certame, muito menos a perda da economia de escala. Deve ser considerada, ainda, com foco na eficiéncia, que
a contratacdo de uma Unica empresa gerara ganho econémico para a Administracdo, em decorréncia da
uniformizag&o dos servicos, dinamizacdo do processo de execucao, fiscalizacdo e gestéo do contrato.

4. DOS PRAZOS E CONDICOES DE ENTREGA
4.1. O prazo de entrega e instalagéo é de até 15 (quinze) dias corridos a contar do pedido formal de fornecimento.

4.1.1. Em casos excepcionais e devidamente comprovados por meio de documentos apresentados
pela CONTRATADA, podera ser concedida prorrogacdo do prazo de entrega, observado o limite
maximo do término do contrato. Apds esse prazo, permanecendo a situacao de indisponibilidade do
item, este serd automaticamente cancelado.

4.1.2. A justificativa com a solicitacdo de prorrogacéo, contendo o novo prazo para entrega dos
materiais, devera ser protocolizada na Prefeitura Municipal de Riachuelo, localizada na Av. Luiz de
Gonzaga Cavalcanti, 346, Centro, no horario de 8h as 17h de segunda a quinta-feira e de 8h as 13h
na sexta-feira, ficando a critério do Gestor do Contrato a sua aceitagéo.

4.2. O material devera ser entregue na Sede da Prefeitura Municipal de Riachuelo, localizado na Av. Luiz de
Gonzaga Cavalcanti, 346, Centro no horario das 08h as 17h horas, de segunda a quinta-feira e de 08h as 13h na
sexta-feira, exceto nos feriados e dias facultativos e instalacdo nas quadras e ginasios poliesportivos indicados
pela Administracdo Municipal, por meio do Fiscal do Contrato, correndo por conta da contratada todas as
despesas de embalagem, seguros, transporte, tributos, encargos trabalhistas e previdenciérios, decorrentes do
fornecimento.

4.3. O recebimento do material ndo exclui a responsabilidade administrativa, civil e penal da empresa por
problemas causados durante o uso dos itens adquiridos nem exclui a responsabilidade da Contratada pelo perfeito
desempenho do objeto fornecido, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas quando de sua
utilizacéo.

4.4. Durante o periodo da validade/garantia, o fornecedor obriga-se a substituir os materiais, imediatamente e sem
qualquer dnus para a PMR, caso se constate qualquer avaria, defeito ou circunstancia que os impecam de produzir
a utilidade a que se destinam, salvo se tal condi¢éo, comprovadamente, decorrer de motivo a que houver dado
causa a PMR.

5. CONDICOES DO RECEBIMENTO

5.1. Para efeito de verificacdo da conformidade do objeto que porventura for adquirido, a PREFEITURA
MUNICIPAL DE RIACHUELO através do setor competente realizard, ao final de cada etapa da entrega do objeto,
0 seu recebimento através do responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, nos seguintes
prazos:

a) provisoriamente, no prazo de até 02 (dois) dias Uteis, contados da comunicagao da contratada;
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b) definitivamente, mediante atesto da respectiva nota fiscal, apés decorrido o prazo fixado na alinea anterior;

5.2. Aliquidacao do que fora contratado sera processada mediante o atesto referido no subitem 5.1, alinea b, em
até 5 (cinco) dias Uteis ap0s sua realizagéo.

5.3. O aceite/aprovacdo pela Prefeitura Municipal de Riachuelo ndo exclui a responsabilidade civil do
CONTRATADO por vicios de quantidade ou qualidade do (s) produto (s) ou disparidades com as especificacdes
estabelecidas verificadas, posteriormente, garantindo-se a Prefeitura Municipal de Riachuelo as faculdades
previstas na Lei n° 8.078/90.

5.4. Relativamente, ao disposto nesta clausula, aplicam-se também, subsidiariamente, no que couber, as
disposicdes da Lei n® 8.078 de 11/09/90 — Cédigo de Defesa do Consumidor.

5.5. Importante destacarmos que para esse tipo de contratacdo é de extrema relevancia para o interesse publico
a comprovacdo da qualidade dos produtos ofertados e do risco que uma eventual aquisicdo inadequada
promovera para os usudrios e servidores destes bens, tais como os agravos inclusive de sadde que podem gerar
caso ndo estejam em estrita consonancia com as normas técnicas aplicaveis.

5.6. Lado outro, ndo se pode confundir o menor preco, critério de julgamento exclusivo para a modalidade Pregéo,
como o fator preponderante, Gnico a ser observado. E preciso que o procedimento assegure uma contratagio de
gualidade adequada, que atenda o interesse publico. Ou seja, a contratacéo para ser adequada s6 se da com a
observancia as exigéncias de qualidade rendimento, seguranca, produtividade e as normas ambientais.

5.7. Assim, o art. 4, inc. X, da Lei do Pregédo (L. n 10.520/02), que prevé que no julgamento e classificacdo das
propostas serd adotado o critério de menor pre¢o, sé pode atender a supremacia do interesse publico se
observados os parametros minimos de desempenho e qualidade definidos no edital.

5.8. Assim, em cada item do termo de referéncia, foram incluidos os documentos e laudos que devem ser
apresentados e que tem como objetivo possibilitar a afericdo da metodologia de execucéo, fabricacdo e aplicacédo
dos componentes deste objeto, no intuito de garantir a seguran¢a do usuario e do equipamento demonstrando a
sua capacidade de resisténcia, carga e durabilidade, assegurando mais eficiéncia para a contratacdo pretendida
e em consequéncia preservando a supremacia do interesse publico.

5.9. A Lei 8.666/1993 (art. 3°, § 5°) prevé:

“Nos processos de licitagdo previstos no caput, podera ser estabelecido margem de
preferéncia para produtos manufaturados e para servigos nacionais que atendam a
normas técnicas brasileiras. ”

5.10. Neste mesmo diapasdo o art. 6°, X do mesmo instrumento legal prevé a observancia dos elementos
necessarios e suficientes a execugao do objeto, “de acordo com as normas pertinentes da Associagao Brasileira
de Normas Técnicas — ABNT".

5.11. Da mesma forma o “Art. 12 Nos projetos basicos e projetos executivos (...) serdo considerados
principalmente os seguintes requisitos: (...) VI - ado¢ao das normas técnicas, de saude e de seguranca do trabalho
adequadas”.

5.12. A exigéncia de apresentacdo de certificados por laboratérios acreditados pela CGCRE/Inmetro para as
Normas ABNT revela-se necessaria na espécie, haja vista que se mostra como, consoante anota-se, forte
instrumento para elevacdo dos padrdes setoriais de concorréncia, assegurando vantagens competitivas. De mais
a mais, as adog¢des de tais normas técnicas trazem as seguintes vantagens: conferem objetividade a avaliacéo,
facilitando os processos decisérios de escolha; servem para aferir o padrdo de eficiéncia; levam em conta
aspectos relacionados a seguranca e saude do consumidor e, & preservacéo do meio ambiente; por fim, permitem
gue os riscos relacionados a capacidade destes sejam previamente conhecidos. Isso tudo, € fora de divida,
contribui para um melhor aproveitamento dos recursos publicos, restando atendida a orientacdo fixada pelo STF,
no sentido de que a licitagdo esta voltada ao objetivo de “proporcionar a administracdo a possibilidade de realizar
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0 nego6cio mais vantajoso — o melhor negécio”.

5.13. De se atentar, por fim, que a exigéncia de apresentacdo dos certificados de conformidade em questéo:
atende ao interesse publico (art. 12, Il, Lei 8.666/93); opera em favor da eficiéncia administrativa (art. 37, caput,
CF); confere objetividade ao julgamento das propostas (art. 3°, caput, Lei 8.666/93); facilita 0 exame atinente a
pertinéncia e relevancia nas contratacdes publicas (art. 3°, § 1°, |, Lei 8.666/93); torna objetiva a avaliacdo da
capacidade técnica do licitante (art. 30, Lei 8.666/93); se compatibiliza com a regra que condiciona a realizacdo
de contratacBes com fornecedores desenvolvidos e capacitados (art. 10, § 7°, DL 200/1967); interage com o
comando constitucional que impde ao licitante a observancia das condi¢des da proposta (art. 37, XXI, CF)

5.14. Oportuno destacarmos que a ABNT é o 6rgao responséavel pela normalizagdo técnica no pais, fornecendo
toda a base técnica necesséria ao desenvolvimento tecnolégico no Brasil. Mantendo-se externo a administragéo
e alheio aos interesses eventuais dos proprios licitantes, formulando e editando normas idéneas de grande
relevancia para o fim exclusivo de orientar e garantir a seguranca, durabilidade, ergonomia e qualidade técnica
aos consumidores.

5.15. Tendo em vista os principios constitucionais da economicidade e da eficiéncia, insculpidos no art. 37 da
Carta Magna, a exigéncia fora inserida com o objetivo de garantir a aquisicdo de produtos de estabilidade,
resisténcia e durabilidade, no prazo de entrega assinalado e excluindo todos os riscos de aquisicées sem o padrédo
de qualidade exigido, ou seja, a exigéncia de certificado de conformidade ABNT se mostra uma real economia, ja
percebida pela administracéo pelo extenso periodo sem substituicdes por dano ou deterioragcado dos seus bens
permanentes.

6. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

6.1. A Dotacéo Orcamentéria devera ser informada pela Secretaria Municipal de Finangas da Prefeitura Municipal
de Riachuelo em momento oportuno, apos realizacdo de pesquisa mercadolégica.

7. ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGCAO DA EXECUGCAO

7.1. A Prefeitura Municipal de Riachuelo designara um gestor titular e um substituto para exercer a fiscalizacao
do contrato resultante deste Termo de Referéncia que registrara todas as ocorréncias, deficiéncias em relatério,
cuja cOpia serad encaminhada a contratada, objetivando a imediata correcdo das irregularidades apontadas,
adotando as providéncias necessarias ao fiel cumprimento das clausulas contratuais, conforme Lei n° 8.666, de
1993.

7.2. O acompanhamento e a fiscalizacdo da execuc¢éo do contrato consistem na verificagdo da conformidade da
execucdo do objeto e da alocacdo dos recursos necessarios, de forma a assegurar o perfeito cumprimento do
contrato.

8. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

8.1. Além das obrigac@es resultantes da aplicacdo da Lei n® 8.666, de 1993, a CONTRATADA deve ainda as
obrigacgbes seguintes:

8.1.1. Manter a regularidade juridica/econdmico/financeiro e fiscal, bem como sua qualificagéo técnica,
durante toda a execugéo do Contrato, bem como cumprir fielmente todas as disposi¢des constantes neste
instrumento.

8.1.2. Entregar os materiais rigorosamente com a mesma especificacdo daqueles aprovados conforme
procedimentos descritos no item 2 deste Termo.

8.1.3. Entregar os materiais dentro do prazo de validade.

8.1.4. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes por ele
assumidas, todas as condi¢des de habilitagéo e qualificacdo exigidas na licitagéo.
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8.1.5. Submeter-se a fiscalizagdo da CONTRATANTE e designar preposto para atender as solicitagfes
da Prefeitura Municipal de Riachuelo na execugéo do contrato.

8.1.6. Informar imediatamente a CONTRATANTE as alteracdes de dados, como por exemplo, enderegos,
telefones, nome de representantes, que possam influenciar na comunicacéo das partes.

8.1.7. Atender as convocacdes da CONTRATANTE cumprindo os prazos estipulados pela Administracédo
em cada convocacao seja na hipotese de assinatura de contratos e aditivos.

8.1.8. Ter plenas condicdes de entregar o objeto estabelecido em contrato e/ou Autorizagdo de compra
expedida pela CONTRATANTE, atendendo todas as condigBes previstas no Termo de Referéncia e
Proposta apresentada.

8.1.9. Apresentar os precos do objeto contratual abrangendo todas as despesas, entre as quais destacam-
se: impostos, taxas, fretes e demais encargos, de qualquer natureza, que se fagcam indispensaveis a
perfeita execucao do objeto, deduzindo os abatimentos eventualmente concedidos.

8.1.10. Atender aos prazos, objetivos e cronogramas estabelecidos.

8.1.11. Responder, integralmente, por perdas e danos que vier a causar a Prefeitura Municipal de
Riachuelo ou a terceiros em razéo de acdo ou omissao, dolosa ou culposa, sua ou dos seus prepostos,
independentemente de outras combinac¢des contratuais ou legais a que estiver sujeita.

9. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

9.1. Além das obrigacdes resultantes da observancia da Lei n° 8.666, de 1993, o CONTRATANTE devera:
9.1.1. Proporcionar todas as condi¢cfes para que a Contratada possa desempenhar suas obrigacdes de
acordo com as determinag8es do Termo de Referéncia;
9.1.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigacbes assumidas pela Contratada, de acordo com as
clausulas contratuais, com os termos de sua proposta comercial e com a legislacéo vigente;
9.1.3. Pagar a Contratada o valor resultante da entrega do material, na forma do contrato;
9.1.4. Zelar para que durante toda a vigéncia do contrato sejam mantidas, em compatibilidade com as
obrigacfes assumidas pela Contratada, todas as condicBes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
licitac@o, podendo notificar a contratada sobre eventuais alteracdes destas condi¢coes;
9.1.5. Acompanhar e fiscalizar o fornecimento, por meio de servidor designado da PMR;
9.1.6. Aplicar as san¢des regulamentares e contratuais, se necessario;
9.1.7. Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela Contratada;
9.1.8. Comunicar a Contratada as eventuais irregularidades observadas na execuc¢éo do contrato para
adocéo das providéncias saneadoras.

10. CONDIGOES E PRAZO DE PAGAMENTO

10.1. O pagamento sera realizado em até 30 (trinta) dias a contar do atesto da Nota Fiscal, salvo quando houver
pendéncia de liquidacdo de qualquer obrigacdo financeira que for imposta a CONTRATADA, em virtude de
penalidade ou inadimpléncia, depois de entregues os materiais adquiridos, por meio de depdsito em conta
corrente, mediante Ordem Bancéria.

10.2. A Nota Fiscal devera ser apresentada devidamente preenchida e discriminada, na sede da Prefeitura
Municipal de Riachuelo.

10.3. Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura ou circunstancia que impeca a liquidacao da despesa, ela sera devolvida
pelo gestor a contratada e o pagamento ficara pendente até que ele providencie as medidas saneadoras. Nessa
hipbtese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apoés a regularizacdo da situacdo ou reapresentacdo do documento
fiscal, ndo acarretando qualquer 6nus para a Prefeitura Municipal de Riachuelo.

11. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
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11.1. Ficara impedida de licitar e contratar com a administrac@o publica pelo prazo de até 02 (dois) anos,
garantindo o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, sem prejuizo das multas previstas em Edital e no Contrato
e das demais cominacgdes legais, a empresa que:
a) Ensejar o retardamento da execucao ou da entrega do objeto da licitagdo sem motivo justificado;
b) N&o manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado;
c) Deixar de entregar a documentacao exigida para o certame;
d) Praticar ato fraudulento na execug¢éo do contrato;
11.2. A inexecucao total ou parcial das obrigagbes assumidas sujeitard a CONTRATADA as sancdes na Lei n°
8.666, de 1993, podendo a CONTRATANTE, a extensao da falta ensejada, garantida a prévia defesa, aplicar as
seguintes sangdes:
a) adverténcia;
b) multa;
c) suspenséo temporaria de licitar e impedimento de contratar com a ADMINISTRACAO pelo prazo de
até 02 (dois) anos;
d) declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracéo Publica enquanto perdurarem
0s motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a
Administracado pelos prejuizos resultantes e depois de decorrido o prazo da san¢éo aplicada com base na
alinea anterior.
11.3. A multa podera ser descontada dos pagamentos eventualmente devidos 8 CONTRATADA, ou ainda, quando
for o caso, cobrada judicialmente, observados 0s seguintes percentuais:
a) 0,1% (um décimo por cento) sobre o valor estimado do contrato limitado a 10% (dez por cento) por dia
de atraso, no caso de retardamento da execucao contratual;
b) 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do contrato, no caso de recusa injustificada da licitante
adjudicataria em firmar o termo de contrato no prazo e condi¢des estabelecidos;
c) Aplicar-se-a no caso de inexecucao total ou parcial, o percentual de 10% (dez por cento), sobre o valor
total do objeto contratado;
11.4. As demais sanc¢fes poderdo ser aplicadas junto a multa, facultada a defesa do interessado no respectivo
processo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

Riachuelo/RN, 10 de novembro de 2023.
CLEMILSON DE SENA FELIPE
Secretario Municipal de Administragao

ROMULO ARAUJO BASILIO
Secretario Municipal de Educacgéo, Cultura e Desportos

FRANCISCO CAETANO DE SENA NETO
Secretario Municipal de Saude

DAMIAO JOAQUIM DA SILVA NETO
Secretario Municipal de Trabalho, Habitacdo e Assisténcia Social

De acordo com a legislagdo vigente, APROVO o presente Termo de Referéncia, conforme as especificaces e
condicdes estabelecidas neste documento.

JOAO BASILIO NETO
PREFEITO
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ANEXO Il - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
PREFEITURA MUNICIPAL DE RIACHUELO
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

N.O ...
O(A) .....(Prefeitura Municipal de Riachuelo/RN, que gerenciara a ata de registro de precos), com sede
no(a) ...... , ha cidade de ........ , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°® |, neste ato representado(a) pelo(a)
...... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portaria n° ...... de ..... de ...... de 201..., publicada no de
..... de ....... de ....., portador da matricula funcional n° ...................,, considerando o julgamento da
licitacdo na modalidade de pregéo, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....... /200
publicada no ...... de .....[.....[1200....., processo administrativo n.° , RESOLVE registrar os precos

da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s)
alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no edital, sujeitando-
se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no
Decreto n.° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto O Registro de Precos para futura e eventual Aquisicdo de mobiliarios
para atendimento das necessidades da Prefeitura de Riachuelo/RN e suas respectivas
Secretarias, originados pela coleta de residuo sélido urbano do municipio de Riachuelo/RN,
especificado(s) no(s) item(ns).......... do ..........

Termo de Referéncia, anexo ...... do edital de Pregédo n° .......... /20 .., que € parte integrante desta
Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcri¢ao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as
demais condic¢des ofertadas na(s) proposta(s) séo as que seguem:

Itde(r)n Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
TR
Especificacdo Unidade Quantidade Valor  |Valor Global Valor Un
X Mensal R$
2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta

COMO anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O 6rgao gerenciador sera o ...... (nome do 6rgao)....

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer érgdo ou
entidade da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante
anuéncia do 6rgéo gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas,
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no que couber, as condi¢des e as regras estabelecidas na Lei n® 8.666, de 1993 e no Decreto
n° 7.892, de 2013.

4.1.1. A manifestacéo do érgao gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para adesdes
feitas por O6rgdos ou entidades de outras esferas federativas, fica condicionada a
realizacdo de estudo, pelos 6rgéos e pelas entidades que néo participaram do registro de
precos, que demonstre o ganho de eficiéncia, a viabilidade e a economicidade para a

administracdo publica da utilizacdo da ata de registro de precos.

4.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condices
nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento
ndo prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas com o 6rgdo gerenciador e érgaos
participantes.

4.3. As aquisicBes ou contratacdes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por
o6rgdo ou entidade, a... (maximo cinquenta) por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatorio e registrados na ata de registro de precos para o 6rgéao gerenciador
e Orgaos participantes.

4.4. As adesdes a ata de registro de precos sao limitadas, na totalidade, ao................. (méximo
dobro)  do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o 6rgéo
gerenciador e 6rgaos participantes, independente do nimero de 6rgdos ndo participantes que
eventualmente aderirem.

4.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno porte e
cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, o érgao gerenciador
somente autorizara a adesdo caso o valor da contratacdo pretendida pelo aderente,
somado aos valores das contratacdes ja previstas para o 6rgdo gerenciador e
participantes ou ja destinadas a aderentes anteriores, ndo ultrapasse o limite de R$
80.000,00 (oitenta mil reais) (Acérdao TCU n° 2957/2011 — P).

4.5. Ao 6rgdo nado participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacéo,
observada a ampla defesa e o contraditorio, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas préprias contratacdes,
informando as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

4.6. Ap6s a autorizacdo do orgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera efetivar a
contratacao solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro
de Precos.

4.6.1. Cabera ao 6rgéo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacgéo do
prazo para efetivacdo da contratagéo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que
solicitada pelo 6rgéo néo participante.

5. VALIDADE DA ATA
5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partirdo(a)
, hdo podendo ser prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO

6.1. A Administracdo realizar4 pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao
superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados
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nesta Ata.

6.2. Os pregos registrados poderéo ser revistos em decorréncia de eventual reducéo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administracdo promover as negocia¢des junto ao(s) fornecedor(es).

6.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administracdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducédo dos
precos aos valores praticados pelo mercado.

6.4. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu pre¢co ao valor praticado pelo mercado sera
liberado do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

6.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor
nao puder cumprir 0 compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:

6.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicacao ocorra
antes do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

6.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociacgao.

6.6. N&o havendo éxito nas negociacdes, o 6rgao gerenciador devera proceder a revogacao
desta ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obten¢&o da contratacdo mais
vantajosa.

6.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
6.7.1. descumprir as condi¢des da ata de registro de precos;
6.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo

estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;

6.7.3. nao aceitar reduzir 0 seu preco registrado, na hipétese deste se tornar superior
aqueles praticados no mercado; ou

6.7.4. sofrer san¢cdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcangando o 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

6.8. O cancelamento de registros nas hip6teses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 € 6.7.4 sera
formalizado por despacho do érgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

6.9. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente
comprovados e justificados:

6.9.1. por razéo de interesse publico; ou

6.9.2. a pedido do fornecedor.

7. DAS PENALIDADES

7.1.

O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicacdo das penalidades

estabelecidas no Edital.

7.1.1. As sancdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva,
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em pregao para registro de precos que, convocados, hdo honrarem o compromisso
assumido injustificadamente, nos termos do art. 49, §1° do Decreto n° 10.024/19.

7.2. E da competéncia do 6rgéo gerenciador a aplicacdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 5° inciso X, do Decreto n°®
7.892/2013), exceto nas hipoteses em que o descumprimento disser respeito as contratacées dos
Orgaos participantes, caso no qual cabera ao respectivo 6rgdo participante a aplicacdo da
penalidade (art. 6°, Paragrafo Unico, do Decreto n° 7.892/2013).

7.3. O 6rgéo participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias
previstas no art. 20 do Decreto n° 7.892/2013, dada a necessidade de instauragdo de
procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

8. CONDICOES GERAIS

8.1. As condicBes gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e recebimento
do objeto, as obrigagbes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais
condig¢Bes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

8.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos,
inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93, nos termos do art. 12, §1°
do Decreto n°® 7892/13.

8.3. A ata de realizagdo da sesséo publica do pregao, contendo a relacéo dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou servicos com prec¢os iguais ao do licitante vencedor do certame,
compde anexo a esta Ata de Registro de Precos, nos termos do art. 11, 84° do Decreto n. 7.892,
de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (...) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada c6pia aos demais 6rgaos
participantes (se houver).

Local e data

Assinaturas

Representante legal do 6rgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s)
registrado(s)
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ANEXO Il - MINUTA DO TERMO DE CONTRATO
TERMO DE CONTRATO

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N° ........ /..., QUE

FAZEM ENTRE Sl

O(A) ittt E A EMPRESA
A Prefeitura Municipal de Riachuelo/RN, por intermédio do(a).........cccccevvmvrrvirrrreeeeennnnnn. (6rgéo)
contratante), COM SEAE NO(A) ...vvveeeeeerieiuiriiiiiee e rieeeeeeee e ,hacidade de .........cccoceeeiiiiiiiiiiiinnnn,
/Estado ..., inscrito(@) no CNPJ sob 0 n® .......ccccociiiieeeniinns , neste ato representado(a) pelo(a)
......................... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portaria n° ......, de ..... de ..................... de 20...,
publicada no DOU de .... de ... de .......... , portador da matricula funcional n°
.................................... ,., doravante denominada CONTRATANTE, € 0(2) ......ccccevvvvreeeeennn...... INSCrito(a)
no CNPJ/MF sob o n® ..., , sediado(a) Na .....cooevvveievieiiieeeeeeeee y BM e
doravante designada CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) ......cccceeeeneee , portador(a)
da Carteira de Identidade n° ................. , expedida pela (0) .......ceeeeenenn. ,@CPFN® i , tendo
em vista 0 que consta N0 Processo N°........ccccoecvveeeeennnne. e em observancia as disposi¢fes da Lei n°

8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n°® 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei n° 8.078, de 1990 -
Cddigo de Defesa do Consumidor, do Decreto n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013, resolvem celebrar o
presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdon° .......... /20 , por Sistema de Registro de Precos
n° ... /20..., mediante as clausulas e condi¢fes a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO
1.1. O objeto do presente Termo de Contrato € a futura e eventual Aquisicdo de mobilidrios para
atendimento das necessidades da Prefeitura de Riachuelo/RN e suas respectivas Secretarias,

conforme especificagcbes e quantitativos estabelecidos no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregéo, identificado no preambulo e a proposta
vencedora, independentemente de transcri¢éo.

1.3. Discriminag&o do objeto:

ITEM DESCRIGAO/ UNIDADE DE QUANTIDADE VALOR MENSAL VALOR

- MEDIDA GLOBAL
ESPECIFICACAO

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é aquele fixado no Termo de Referéncia, com
inicio na data de / / e encerramento em / / , prorrogavel na forma
do art. 57, 8§1°, da Lei n°® 8.666, de 1993.

3. CLAUSULA TERCEIRA — PRECO
3.1. O valor do presente Termo de Contrato é de R$ ............ T ).

3.2. No valor acima estédo incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indiretas decorrentes
da execucdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
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previdenciérios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacéo.

4. CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacdo or¢camentaria
propria, prevista no orgamento da Unido, para o exercicio de 20..., na classificagdo abaixo:

Gestdo/Unidade:
Fonte:

Programa de Trabalho:
Elemento de Despesa:

PI:

5. CLAUSULA QUINTA — PAGAMENTO

5.1. O prazo para pagamento e demais condi¢cdes a ele referentes encontram-se no Termo de
Referéncia.

6. CLAUSULA SEXTA — REAJUSTE

6.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual séo as estabelecidas no Termo de Referéncia,
anexo a este Contrato.

7. CLAUSULA SETIMA — GARANTIA DE EXECUCAO

7.1. Nao havera exigéncia de garantia de execucao para a presente contratacao.

8. CLAUSULA OITAVA - ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1. As condi¢cdes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo ao Edital.

9. CLAUSULA NONA - FISCALIZACAO

9.1. A fiscalizagdo da execucgéo do objeto sera efetuada por Comissao/Representante designado
pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

10. CLAUSULA DECIMA - OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigacbes da CONTRATANTE e da CONTRATADA séo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. As sangles referentes a execugdo do contrato sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - RESCISAO
12.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido:

12.1.1. por ato unilateral e escrito da Administragcéo, nas situacdes previstas nos incisos | a Xll e
XVII do art. 78 da Lei n° 8.666, de 1993, e com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma
Lei, sem prejuizo da aplicagdo das sancdes previstas no Termo de Referéncia, anexo ao Edital;
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12.1.2. amigavelmente, nos termos do art. 79, inciso Il, da Lei n® 8.666, de 1993.

12.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.

12.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisao
administrativa prevista no art. 77 da Lei n® 8.666, de 1993.

12.4. O termo de rescisao sera precedido de Relatdrio indicativo dos seguintes aspectos, conforme
0 caso:

12.4.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.4.3. Indenizac¢des e multas.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — VEDACOES

13.1. E vedado & CONTRATADA interromper a execucdo dos servicos sob alegacdo de
inadimplemento por parte da CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — ALTERACOES

15.

14.1. Eventuais alteracdes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n°® 8.666, de
1993.

14.2. A CONTRATADA ¢ obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢cdes contratuais, 0s acréscimos
ou supressodes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

14.3. As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdo
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS.

15.1. Os casos omissos serao decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢des contidas
na Lei n°® 8.666, de 1993, na Lei n°® 10.520, de 2002 e demais normas federais de licitacdes e
contratos administrativos e, subsidiariamente, segundo as disposi¢fes contidas na Lei n® 8.078,
de 1990 - Cddigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — PUBLICACAO

16.1. Incumbird & CONTRATANTE providenciar a publicacdo deste instrumento, por extrato, no
Diério Oficial, no prazo previsto na Lei n° 8.666, de 1993.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — FORO

17.1. E eleito o Foro da........ para dirimir os litigios que decorrerem da execuc¢do deste Termo de
Contrato que ndo possam ser compostos pela conciliagdo, conforme art. 55, §2° da Lei n® 8.666/93.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em duas (duas) vias de
igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, vai assinado pelos contraentes.
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ANEXO IV - DECLARAGAO DE PARENTESCO

(usar papel timbrado da empresa)
PREGAO ELETRONICO Ne°. 015/2023

DECLARACAO

Declaramos, sob as penas da lei, quea empresa , inscrita no CNPJ/MF,n°

, com endereco na av./rua , por intermédio de seu
representante legal o (a) Sr(a) , portador(a) da Carteira de
Identidade n° e do CPF n° , DECLARA, que:

() Os socios desta empresa, bem como seus gerentes, diretores NAO SAO CONJUGES,
companheiros ou parentes em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive,
ocupantes de cargo de direcdo e de assessoramento, de membros vinculados a Prefeitura
Municipal de Riachuelo/RN e ou a Camara Municipal de Riachuelo/RN;

() Os s6cios desta empresa, bem como seus gerentes, diretores SAO CONJUGES, companheiros
ou parentes em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, inclusive, ocupantes de
cargos de direcdo e de assessoramento, de membros vinculados a Prefeitura Municipal de
Riachuelo/RN ou a Camara Municipal de Riachuelo/RN, abaixo identificado(s):

Nome:
Cargo/Membro:
Grau de Parentesco:

Por ser verdade, firmo a presente, sob as penas da

lei. Local e data,

carimbo (ou nome legivel) e assinatura

Representante legal
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