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A
PREFEITURA MUNICIPAL DE RIACHUELO/RN
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO

Segue Proposta De Preco Em Atencdo A Vossa Solicitacdo Para Registro De Pre¢cos Para
Futura E Eventual Aquisicdo De Mobilidrios Para Atendimento Das Necessidades Da
Prefeitura De Riachuelo/Rn E Suas Respectivas Secretarias, Conforme Quantidades,
Critérios E Especificagcdes Contidas Neste Termo De Referéncia.

PROPOSTA DE PRECOS

< ~ QUANT. VALOR VALOR TOTAL
ITEM DESCRICAO/ESPECIFICACAO UNITARIO
01 | ARQUIVO COM 4 GAVETAS 10 R$ 919,60 R$ 9.196,00

Tampo do arquivo em madeira aglomerada
tipo MDP com espessura de 18 mm,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, na cor branca,
encabecado com fita de borda pvc 2,5 mm
de espessura com alta resisténcia a
impactos.na mesa cor do painel. Gavetas
em madeira aglomerada MDP revestido
com laminado melaminico de baixa presséo
encabecadas com fita de borda pvc com
espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta
densidade pintada na mesma cor do movel.
Corredigas (tipo telescépicas) das gavetas,
presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso tipo chipboard para madeira,
resistente a esforco sobre a gaveta e aos
nameros de ciclos de abertura e fechamento
da mesma. Travamento simultineo das
gavetas feito em haste de ago resistente a
tracdo com acionamento lateral através de
fechadura com chave de alma interna em
aco de alta resisténcia ao torque, com capa
plastica externa de protecdo em polietileno
injetado. Puxadores com desenho curvo e
linhas suaves sem arestas injetados em
poliuretano, fixado com parafuso de rosca
para fixagdo em termoplasticos em acgo de
4x25mm com cabeca panela. Suportes para
pastas suspensas nas gavetas
confeccionados em chapa de a¢co em
formato de “I” fixado a gaveta através de
parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabeca
panela, pintado em epOxi p6é na mesma cor
do movel.

Apresentar junto com a proposta inicial
declaragéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano
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Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

02

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO,
ABERTO COM 04 PRATELEIRAS (ACO
CARBONO, E ABS)

Modulo em ago, ABS e MDF, podendo ser
desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais,
1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras
divisérias. Fechamento superior e inferior
em ABS, com estrutura em parede de 4 mm
(em qualquer corte transversal), possuindo
6 “castelos” para fixacdo a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para
plastico. o modulo possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio de no minimo 50
mm, sem encontros e arestas com quina
viva. 0 modulo é montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em
plastico injetado na mesma cor da base e
cabeceira, com formato semiesférico e
didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, com oito “costelas” para
estruturacdo, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinacdo de 45° e
altura de 4 mm, com parafuso central de
5/16 que permita a sua regulagem.
Fechadura do tipo tambor cilindrico tipo
“yale” com chave dobravel. Copo do armario
em chapa de ago SAE 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e
esquerda do armério, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao usuério a colocagao
das prateleiras em varias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de aco
carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retdngulo com
890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retadngulo séo soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de aco
carbono 1’ polegada, de didmetro na parede
1,5 mm, esses quatro tubos seréo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armario. Inserir
em suas extremidades buchas internas com
porca insertada de 5/16 pol. de diametro que
receberdo as sapatas abauladas. o fundo do
modulo com 01 fechamento em MDF de 6
mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ao corpo
por meio de rasgos nas laterais do armario.

06

RS 3.630,00

RS 21.780,00
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Todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos
para protecdo por meio de fosfatizacao,
pintura eletrostatica epdxi pd, na cor branca
texturizada, curada em estufa com 230°c.
soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuéarios devem ser
arredondadas. Embalagem: todas as pecas
deverdo ser embaladas e acondicionadas
em filme plastico do tipo “plastico bolha” e
envoltos em conjunto por meio de papelédo
ondulado. Cada médulo devera possuir em
sua embalagem um manual de montagem
informando todo o contetido da embalagem,
por meio de desenho de conjunto, lista de
pecas e elementos de fixagdo, como
também, a descri¢édo passo a passo de cada
fase da montagem. o modulo devera ser
entregue desmontado.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5cm

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Ensaio de corrosdo por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

Grau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada

Ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013,
com valor médio de no minimo 110 ym;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacao
de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
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Ensaio de aderéncia da tinta, determinacao
de aderéncia, conforme norma ASTM
D3359:2017

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

03

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO,
COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
(ACO CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em aco, ABS e MDF, podendo ser
desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais,
1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4
prateleiras divisérias. Fechamento superior
e inferior em ABS na cor cinza, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer
corte transversal), possuindo 6 “castelos”
para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25
x 25 mm) utilizar para unido entre base de
plastico e estrutura retangular, parafusos
especiais para plastico. O modulo possuir 0s
12 vértices que compbe sua forma em raio
de no minimo 50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o modulo é montado
com o uso de parafusos e rebites. Os pés do
modulo em plastico injetado na mesma cor
da base e cabeceira, com formato redondo
e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinacdo de 45° e
altura de 2 mm, com parafuso central de
5/16 que permita a sua regulagem.
Fechadura do tipo tambor cilindrico com
chave dobravel. Corpo do armario em chapa
de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75
mm. laterais direita e esquerda do armario,
com cremalheiras estampadas diretamente
na lateral, com regulagem minima de 100
mm entre 0s pontos, permitindo ao usuario
a colocacdo das prateleiras em varias
alturas. Base estruturada por meio de tubo
de aco carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado
na parede 1,5 mm, formando um retangulo
com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sé&o
soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de aco carbono 1' polegada, de
didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro
tubos serdo soldados perpendicularmente a
estrutura retangular para formar os quatro
pés do armario. Inserir em suas
extremidades buchas internas com porca

60

RS 3.850,00

RS 231.000,00
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insertada de 5/16 pol. de didametro que
receberdo as sapatas abauladas. Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm,
revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo na cor branca,
com bordas revestida em fita ABS de 2,5
mm da mesma cor do tampo superior e
inferior. As dobradicas do modulo deverdo
ser invisiveis pelo lado interno e em nimero
de duas em cada porta, utilizar dobradica de
fechamento automatico super alta, e
puxadores em plastico na mesma cor do
tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico na
cor branca, fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do armario. A pintura das
pecas em ago em tinta epOxi po, na cor
branco  texturizado, pelo  processo
eletrostatico, curado a uma temperatura de
pelo menos 180°, todas as pe¢as em aco
deverdo receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para protecdo por meio
de fosfatizagdo. Pintura eletrostatica epoxi
po6, na cor branca texturizada. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, nédo
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escoérias. Deve ser
eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. Cada moddulo
devera possuir em sua embalagem um
manual de montagem.

Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Ensaio de corrosdo por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

Grau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas
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Grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada

Ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme as normas ABNT
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013,
com valor médio de no minimo 110 um;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacao
de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacao
de aderéncia, conforme norma ASTM
D3359:2017

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
gualquer defeito de fabricacéao.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

04

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO,
COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO
CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ago, ABS e MDF, podendo ser
desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais,
1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1
prateleira divisoria. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura
em parede de 4 mm. O médulo é montado
com o uso de parafusos e rebites. Os pés do
moddulo em plastico injetado na cor cinza
com parafuso que permita a sua regulagem.
Fechadura com chave dobravel. Corpo do
armario em chapa de aco de espessura,
0,75 m. Laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem
minima de 100 mm entre o0s pontos,
permitindo ao usuério a colocacdo da
prateleira em vérias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de aco
carbono 25 x 25 quadrado na parede 1,5
mm, Duas portas confeccionada em MDF de
18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo na
cor branca, com bordas revestida em fita
ABS. Cada porta deve possuir 3 dobradicas
e um puxador plastico. O fundo do modulo
com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca. Todas as pec¢as
em ago deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecao
por meio de fosfatizagdo, Pintura
eletrostatica epdxi pd, na cor branca
texturizada.  Soldas  devem  possuir

06

RS 2.860,00

RS 17.160,00
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superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escérias. Deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. Cada médulo devera possuir
em sua embalagem um manual de
montagem.

Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5cm

Tolerancia méaxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 5mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Ensaio de corrosdo por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

Grau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

Grau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada

Ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013,
com valor médio de no minimo 110 ym;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo
de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010;
Ensaio de aderéncia da tinta, determinacao
de aderéncia, conforme norma ASTM
D3359:2017

Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

05

MODULO DE ARMAZENAMENTO DE
AGUA GELADA EM ACO INOX - Corpo em
INOX 304, fechamento superior e inferior
em ABS nas cores opcionais: azul,
vermelho, verde e cinza, com estrutura em
parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 “castelos” para

20

RS 9.460,00

RS 189.200,00

7
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fixac&o a estrutura retangular da base, (tubo
25 x 25 mm) utilizar para unido entre base
de plastico e estrutura retangular, parafusos
especiais para plastico. O bebedouro deve
possuir os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva o que
proporciona maior higienizacdo e facilidade
de limpeza. Os pés do bebedouro devem ser
em plastico injetado na mesma cor da base
e tampo, com formato semiesférico e
didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, com oito “costelas” para
estruturagdo, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinacdo de 45° e
altura de 4 mm, com parafuso central de
5/16 que permita a sua regulagem. Base
estruturada por meio de tubo de aco 25 x 25
guadrado na parede 1,5 mm, formando um
retdngulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retangulo sdo
soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ago 1’ polegada de didmetro na
parede 1,5 mm, esses quatro tubos seréo
soldados perpendicularmente a estrutura
retangular para formar os quatro pés do
modulo, em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de
didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas.

O isotubo externo que envolve a serpentina
e o tubo capilar, deve esta envolto por uma
capa em chapa de inox 18 (1,2 mm) com a
finalidade de prote¢@o. Calha em aluminio
em reforco nas extremidades com mao
francesa e tubo de descarga da &gua na
parte traseira. Uma torneira curta para uso
de copos e duas torneiras com vélvula de
pressao para uso direto, todas em aco com
acabamento cromado. Placa base que fixa
a unidade condensadora em chapa 18 (1,2
mm) com furacdo para ventilacéo e fixacao
da unidade condensadora, o aterramento
deve ser fixado nessa mesma placa base.
Tanque reservatorio interno em ago inox
304, envolvido em espuma de poliuretano
com no minimo 4,5 cm de parede nas
laterais e base. Serpentina em cobre

8
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revestido em tinta certificada para contato
com agua potavel. Termostato com no
minimo 7 pontos de regulagem. Acompanha
tubo flexivel para instalacao direta em rede
de agua potavel.

Dimensdes:

*Altura: 142 cm

*Frente: 95 cm

sLateral: 43,5 cm

Capacidade:

*Armazenamento de agua gelada: de 100
litros.

Caracteristicas gerais:

*Reservatério interno em Ago Inox 304;
*Unidade condensadora de 1/4HP;
*Isolagdo térmica em poliuretano, retendo a
temperatura.

*Termostato interno com regulagem fixa de
5° & 15°C e tomada de 3 pinos;

*Serpentina interna em cobre;

*Compressor interno com gas refrigerante
conforme legislacéo vigente.

*Vazdo aprox.: 20 Litros de agua/ hora

*O gas a ser utilizado no processo de
refrigeracdo ndo poderd ser prejudicial a
camada de ozbnio, conforme protocolo de
Montreal de 1987; Decreto Federal n°
99.280 de 07/06/90, Resolugdo Conama n°
13 de 1995, Decreto Estadual n® 41.269 de
10/03/97 e Resolugdo Conama n° 267 de
2000. E desejavel e preferencial que o gas
refrigerante tenha baixo indice GWP
("Global Warming Potential" - Potencial de
Aquecimento Global), conforme o Protocolo
de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n® 5445
de 12/05/05, devendo nesta opcéo utilizar o
gés refrigerante "R134a".
*Dimensionamento e robustez da fiacao,
plugue e conectores elétricos compativeis
com a corrente de operacdo, estando de
acordo com a determinacdo da portaria
Inmetro n° 185, de 21 de julho de 2000, que
determina a obrigatoriedade de todos os
produtos eletroeletrdnicos se adaptarem ao
novo padrdo de plugues e tomadas NBR
14136, a partir de 1° de janeiro de 2010.
*Indicagdo da voltagem no corddo de
alimentacéo.

Embalagem e rotulagéo:

*Filmes de protecdo nas superficies
externas do gabinete de facil remocéo.
*Estruturas em EPS (Isopor) de alta
densidade com elementos moldados de
modo a garantir protecdo adequada no
transporte e armazenamento.
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*Rotulagem da embalagem - deve constar
do lado externo da embalagem, rétulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e
do fornecedor, indicacdo de voltagem /
frequéncia e orientacBes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

Manual de instrucdes:

*Todo equipamento deve vir acompanhado
de “Manual de Instrugdes”, em portugués,
fixado em local visivel e seguro, contendo:
*Orientagoes para instalacao e forma de uso
correto;

*Procedimentos de seguranca;
*Regulagens, manutengao e limpeza;
*Certificado de garantia do fabricante
indicando Procedimentos para acionamento
da garantia e/ou assisténcia.
OBSERVACOES:

Tolerancia méaxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir o0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

-Declaracédo do fabricante, dando poderes
ao licitante a comercializar a marca cotada,
(a declaracdo do fabricante terd que fazer
referéncia a esse certame).

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante de doze
meses (01 ano), contra quaisquer defeitos
de fabricacdo do equipamento.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

06

ESTANTE FACE DUPLA inferior fechada,
totalmente  confeccionada em aco
SAE1008/1020, contendo: 02 (duas)
Laterais de sustentacéo confeccionadas em
chapa de espessura 1,20mm, altura de 2000
mm e largura de 580mm, cada lateral com
36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura
por 105mm de largura, permitindo encaixe
das bandejas em passos de 175mm. 01
(uma) base retangular fechada
confeccionada em chapa com espessura
0,90mm, com altura del75 mm; 01 (um)
reforco interno em “Triangulo” soldado em
toda a extenséo da base, confeccionado em
chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais
soldados a base e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8”
de cada lado. 01 (uma) travessa superior
horizontal (chapéu), confeccionado em
chapa 0,90mm e dobrado em "U" com altura

80

RS 1.650,00

RS 132.000,00
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de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em
chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado
nas laterais da estante através de 06 (seis)
parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito)
prateleiras com dimensdes de 930 mm de
comprimento e 235 mm de profundidade,
confeccionadas em chapa com espessura
de 0,90mm, com dobras nas laterais que
permitem as mesmas a unido as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos).
Acabamento com sistema de tratamento
guimico da chapa (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de
tinta de 118 micras. Sem arestas cortantes
e rebarbas. Lateral de fechamento para
estantes face dupla, confeccionada em
chapa de aco com espessura 0,90mm; 36
(trinta e seis) rasgos de 28 mm de altura por
105mm de largura, unidos as laterais da
estante nas extremidades através de 04
(quatro) parafusos 2" x '2” com porcas.
Acabamento com sistema de tratamento
guimico da chapa (antiferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de
tinta de 118 micras. Sem arestas cortantes
e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200 cm
Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm.
Apresentar laudo de laboratério acreditado
pelo INMETRO do Tratamento e Pintura em
Superficie metdlica com o0s seguintes
pardmetros: Corrosdo por exposicdo a
névoa salina com tempo de exposigcao
minimo de 500 horas e Grau de
empolamento conforme a Norma NBR 5841
de dO / t0 e Grau de enferrujamento
conforme a norma NBR ISO 4628-3 de Ri 0.
Ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013
com no minimo 118 pm de espessura.
Ensaio de aderéncia da tinta, Determinacgdo
de aderéncia, conforme norma NBR
11003:2009 Versao corrigida de 2010 com
valor de 60 e Ensaio de aderéncia da tinta,
Determinacdo de aderéncia, conforme
norma ASTM D3359:2017 com valor 5B.
Laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 —
Seguranca de Brinquedos - Parte 3:
Migracéo de

Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de
agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar,

11
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vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que
0,8750 por mg/kg.

07

CONJUNTO ALUNO INFANTIL

O conjunto abaixo descrito deve ser
certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm
de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado
a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas
do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de ndo obstruir
a circulacao sanguinea. A altura do assento
até o chéo deve ser de 355 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195
mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos
retrdteis  injetados em  polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de sec¢édo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pd. As extremidades das pernas
da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento. A mesa deve ter 590 mm
de altura e permitir sua montagem completa
por encaixes de seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuario.

300

RS 688,60

RS 206.580,00
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Deve possuir tampo injetado em
termopléstico ABS virgem, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e
com formato de 2 (dois) &ngulos
possibilitando a formacéo de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e
duas torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensfes aproximadas
do tampo devem ser de 680 mm na base
maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma
area util de superficie de uso do tampo de
560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente
0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro
em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de aco 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas das mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metdlica devem ser fabricados em
tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em po.

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

-Certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT 14006/2008

13
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-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposigdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tensao por flexdo do ABS.

Relatdrio de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metdlicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao.

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos
Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

08

CONJUNTO ALUNO JUVENIL

O conjunto abaixo descrito deve ser
certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT ABNT  14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura _metdlica, assento, encosto,

300

RS 699,60

RS 209.880,00
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ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm
de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montado
a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforcadas com aletas de
2 mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de
didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas
do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nao obstruir
a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chao deve ser de 385 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensbes aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195
mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e unir-se & estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos
retrateis  injetados em  polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgéo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pé. As extremidades das pernas
da cadeira devem receber sapatas plastica.
A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e
com formato de 2 (dois) &ngulos
possibilitando a formacgéo de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e
duas torres para fixacdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de
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prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas
do tampo devem ser de 680 mm na base
maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma
area Util de superficie de uso do tampo de
560 mm x 515 mm. A area somando os dois
porta objetos deve ser de aproximadamente
0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro
em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais. A estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada
em tubos de ac¢o 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metdlica devem ser fabricados em
tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em po.

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.
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-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do ABS.

Relatorio de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metalicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacéo.

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos
Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizac@o da marca quando o licitante n&o o
for o fabricante.

09

CONJUNTO ALUNO ADULTO

O conjunto descrito deve ser certificado
conforme norma COMPULSORIA ABNT
ABNT 14006. Conjunto formado por uma
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O assento deve
ser confeccionado em  polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensbes aproximadas de
395 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o
tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2 mm
de espessura, que acomodam parafusos

800

RS 720,50

RS 576.400,00
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auto atarraxantes para plastico de diametro
5x25 mm

fenda Philips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
A altura do assento até o chdo deve ser de
460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e ser travada
por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgéo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pd. As extremidades das pernas
da cadeira devem receber sapatas plasticas
de acabamento. A mesa deve ter 760 mm
de altura e permitir sua montagem completa
por encaixes de seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuério.
Deve possuir tampo injetado em
termopléstico ABS virgem, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e
com formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formacgéo de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e
duas torres para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar, reforcar e
estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensfes aproximadas
do tampo devem ser de 680 mm na base
maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma
area util de superficie de uso do tampo de
560 mm x 515 mm. A &rea somando os dois
(02) porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01
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(um) porta livio em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados
faciltando o manuseio dos materiais. A
estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de a¢o 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metdlicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5 mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento fixadas por meio
de rebites tipo POP. A montagem das
pernas da mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metdlica devem ser fabricados em
tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi em po.

Tolerdancia maxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir o0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do ABS.
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Relatério de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacédo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metélicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao.

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos
Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante nao
for o fabricante.

10

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR
06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL.

MESA ESCOLAR INFANTIL:

Com montagem simplificada e que permite
0 seu emprego também como brinquedo
infantil.  Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo é
inteirico de forma poliédrica e moldado no
processo de injecdo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em
uma peca Unica, sendo composto de um pé
dianteiro largo e de seccéo transversal em “
U “ voltado para dentro, dois pés traseiros
também em “ U “, voltados para frente e
suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas inferiores de ligacéo
dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado
pelo processo de injecdo com material
denominado ABS, porém com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades
das bases maiores. Um sulco transversal,
posicionado junto & base menor do tampo,
se destina a porta —objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e
moldado pelo processo de inje¢cdo com
material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal

50

RS 6.160,00

RS 308.000,00
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arredondado, sendo encaixada em trilhos
situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e sendo
fixada por meio de pinos salientes que se
projetam da placa e penetram em orificios
das travessas

superiores. As dimensdes da mesa giram
em torno de 620 mm na base maior, 235 na
base menor e 465 mm lateralmente e
espessura média de 3,5 mm.

CADEIRA INFANTIL:

Formada com assento, encosto e estrutura
com a seguinte descrigao técnica: Assento,
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 330
mm de largura por 320 mm de profundidade,
04 mm de espessura, cantos arredondados,
montado a estrutura por meio de 04 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas de no
minimo 02 mm de espessura, que
acomodam parafusos autos atarraxantes
para plastico FL de didmetro 5x30 mm de
fenda Phillips. Altura em relagéo ao piso 350
mm. Encosto € inteirico, sem nenhum tipo
de ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido,
com dimens@es de 330 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura média de
3,5 mm, cantos arredondados, unindo a
estrutura por meio de encaixes

de suas cavidades posteriores nos tubos da
estrutura travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou de parafusos.
Estrutura, fabricada em tubos de aco
industrial com pés e travessas em tubo de
secao circular com diametro de 19,05 mm
com espessura de 1,06 mm, base do
encosto fabricados em tubo de secédo
guadrada 20x20 mm com espessura de 1,2
mm, pecas de tubos de ac¢o industrial sdo
unidas entre si por meio de solda MIG e
tratadas por conjunto de banhos quimicos,
com pintura epoéxi (pd), que possibilita
protecao contra oxidacéo e maior vida util a
estrutura, com ponteiras plasticas de
polipropileno nos pés e nas extremidades
das travessas com acabamento, s&o
ponteiras com aba para protecdo das
estruturas quando as mesmas Séo
empilhadas para transporte.

MESA CENTRAL:
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Constituida de duas pegas plasticas e um
tubo central. As pecas plasticas sao
confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento
superficial liso sem brilho, com espessura
minima de 3mm. As pecas, vistas
superiormente, apresentam formato
sextavado para unido de 06 mesas, que
formam um circulo. Possuindo 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma
central. Na parte inferior a peca apresenta
um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central fabricada em tubo
de aco industrial com diametro de 38,1mm
com espessura de 0,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em
cada extremidade, Altura em relagdo ao piso
590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantii nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo.
Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca.
Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir o0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Certificado conforme norma ABNT NBR
NM300

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tensao por flexdo do ABS.
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Relatério de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacédo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metédlicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao.

Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos.

11

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR.

Mesa com tampo modular em plastico
injetado de alto impacto que se fixa a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos.
Possui um tapume de 650x250 mm em MDP
de 15 mm de espessura revestido com
laminado melaminico branco fixado na parte
frontal da mesa por 4 parafusos soberbos.
ApOs montada a mesa mede 610 x 810 mm
e tem 760 mm de altura. A estrutura €
formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de sec¢édo 20x40 mm com
1,2 mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo existe um cone
em aco 1010/1020 onde sdo montados os
pés da mesa. Esse cone é fabricado em
tubo @ 2” com 2,25 mm de parede e recebe
internamente uma bucha plastica também
cbnica e expansivel que realiza a fixacéo
das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas sdo fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9 mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metdlicas que

20

RS 2.332,00

RS 46.640,00
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compbe a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

A Cadeira Giratéria deve ser constituida de
assento e encosto; plataforma, coluna e
base com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser
fabricada em tubos de aco 1010/ 1020 com
@ 22.20 mm e 1.50 mm

de espessura de parede, fosfatada e pintada
com tinta epoxi pd. Os tubos devem ser
curvados e furados para acoplarem-se ao
assento e encosto unindo-se com o
mecanismo onde serdo fixados por 4
parafusos %’x1.1/2” mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo
acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado
a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensfes aproximadas
de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de
parede

com cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadas (bucha americana 2"x13mm);
e 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados 2"x1.1/2”. Sobre o assento deve
existir um estofamento com alma pléstica
fixado ao mesmo por meio de parafusos
para plastico. A altura do assento ao piso
deve ser regulavel de 410 a 520 mm
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por
330mm de altura, com espessura de parede
de 5mm e cantos arredondados, unido a
estrutura metélica pelo encaixe de dupla
cavidade na parte posterior do encosto,
sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em  polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. O
encosto deve possuir furos para ventilacdo.
O mecanismo deve ser feito em chapa de
aco 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi p6. Dotada
de alavanca plastica para acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do
assento. A base penta pé deve ser fabricada
em chapa 1010/1020 de espessura
1,20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi
po, coberta com carenagem injetada em
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polipropileno com acabamento texturizado.
A coluna deve ser com movimento & gas
com curso de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem
injetada em polipropileno com acabamento
texturizado.

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial: -Laudo emitido por laborat6rio
acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350
JIM.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

-Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 0,040 kg.m sem causar trincas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metdlicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
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item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacéo.

-Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos
Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante.

12

SISTEMA DE SUPERFICIES

Sistema para mdltiplas fungBes como
escrever, projetar e fixar, composto de
painéis com dimensfes de 3000 mm de
comprimento e altura de 1200 mm, para uso
interno  em ambientes pedagoégicos,
administrativos, circulagbes, areas comuns
e outros. Painéis compostos por substrato
de MDF, de 18 mm de espessura, revestido
na superficie frontal com laminado de alta
pressdo tipo lousa branca brilhante com
linhas horizontais e verticais formando
quadrados com 50 x 50 mm, com facil
remocdo da tinta do pincel a seco de
espessura minima de 1 mm. colagem dos
revestimentos frontal adesivo bi
componente. Superficie posterior do painel
em BP branco tx. Bordos encabecados em
fita de borda pp espessura de 2,5mm.
acabamento liso fosco. Colagem da fita de
borda com adesivo hot melting. Cantoneiras
para protecdo, fixacdo e afastamento da
parede, em material polimérico injetado em
ABS, em duas partes denominadas base e
capa, medindo 120mm (largura) x 120mm
(profundidade) x 40mm (espessura) que se
encaixam entre si por meio de registros e
envolvem o conjunto painel-perfis de bordo.
Acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado.

Tolerdncia maxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

*ensaio de corrosao por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
NBR 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

egrau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma NBR 5841:2015 dO = isento de
bolhas

egrau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma NBR
5841:2015 t0 = isento de bolhas

80

RS 2.090,00

RS 167.200,00
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egrau de enferrujamento conforme a norma
NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de é&rea
enferrujada

*ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma NBR
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante

*Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos contra
gualquer defeito de fabricacéo.

13

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO
INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO

A mesa deve ser composta por tampos
modulares fabricada em ABS injetado de
alto impacto, formado por 3 mddulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo
e 4 parafusos por médulo. Ap6s montada a
mesa mede 1840x810mm e tem 760 de
altura. A estrutura deve ser formada por um
guadro fabricado em tubo de aco 1010/1020
de secdo 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 G 1.1/2’x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metdlicas que
compbe a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Cadeira. O conjunto € composto por 8
cadeiras, ela deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e
dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensfes de
aproximadamente 400 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da

50

RS 5.280,00

RS 264.000,00
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cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de néo
obstruir a circulagédo sanguinea. A altura do
assento até o chdo é de 460 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes séo 375 mm
de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e
une-se a Estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de seccéo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve recebe banhos quimicos e pintura
Epoxi em pé. As extremidades das pernas
da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento.

Tolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.
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Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 0,040
kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do ABS.

Relatério de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacédo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metdlicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao.

Declaracdo do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos.

14

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO
INJETADO COM 8 CADEIRAS JUVENIL

A mesa deve ser composta por tampos
modulares fabricada em ABS injetado de
alto impacto, formado por 3 mddulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo
e 4 parafusos por médulo. Apdés montada a
mesa mede 1840x810mm e tem 640mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um
guadro fabricado em tubo de ago 1010/1020
de secdo 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/2°x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pec¢as metalicas que
compbe a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Cadeira. O conjunto é composto por 6

06

RS 5.060,00

RS 30.360,00
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cadeiras, ela deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 400 mm de largura, 340
mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados,
montados a estrutura

por meio de um encaixe em todo o tubo da
base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para plastico de diametro
5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal,
qgue fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir
a circulagdo sanguinea. A altura do assento
até o chao é de 380 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou
abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes sdo 375 mm
de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e
une-se a Estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de secgéo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve recebe banhos quimicos e pintura
Epdxi em pd. As extremidades das pernas
da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento.

Tolerdncia maxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.
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Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 0,040
kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do ABS.

Relatorio de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacéo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metalicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizac&do da marca quando o licitante no for
o fabricante

-Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos

15

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO
INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL.
A mesa deve ser composta por tampos
modulares fabricada em ABS injetado de
alto impacto, formado por 4 mddulos que se
fixam & estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por mddulo
e 4 parafusos por médulo. Ap6s montada a
mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um

50

RS 5.610,00

RS 280.500,00
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guadro fabricado em tubo de ago 1010/1020
de secdo 20x40mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/2"x 0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de
uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pec¢as metalicas que
compbe a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Cadeira. O conjunto € composto por 10
cadeiras, ela deve ser composta por:
estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensfes de
aproximadamente 350 mm de largura, 300
mm de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas
com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de ndo
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chao é de 350 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensfes sdo 375 mm
de largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
peca deve possuir cantos arredondados e
une-se a Estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
a partir de tubos de seccgéo redonda com g
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pé. As extremidades das pernas
da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento.
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Tolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS,
media de no minimo 350 J/M.

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera umida saturada com no minimo
1.600 horas.

-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
NBR 10443:2008, com resultado de
espessura da camada de tinta ndo inferior a
50 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 0,040
kg.m sem causar trincas.

-Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a
tenséo por flexdo do ABS.

Relatdrio de ensaio de acordo com a norma
ASTM E1645:2021 da determinacédo do teor
de chumbo na pintura.

Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metdlicas garantindo o
atendimento e conformidade as normas:
NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009,
ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993,
NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

-Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacao.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizac@o da marca quando o licitante no for
o fabricante!

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 anos
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16

CONJUNTO ESCOLAR, MESA E
CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro)
Cadeiras

A superficie da mesa deve ser
confeccionada em laminado plastico de alta
pressédo tipo lousa escolar na cor branca
para uso de canetas tipo WBM-7 ou
similares, possibilitando que os usudrios
possam escrever ou desenhar sob sua
superficie e que seja facilmente removivel.
Mesa:

Altura: 60 cm / Tampo: 75 cm x 86 cm /
Tolerancia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP
ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, tipo lousa, na cor branca
(comprovar que o revestimento é em lousa
por meio do fornecedor), cantos
arredondados. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, na cor branca. Dimensdes acabadas
800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
18,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura.
Fixacéo do tampo a estrutura através de: 06
porcas garra rosca métrica mé (didmetro de
6 mm). Topos encabecados com fita de
bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em pvc (cloreto de polivinila);
pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor amarela -
colada com adesivo "hot melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de
70n (ver fabricagdo). Laterais revestidas
com o mesmo material e cor do tampo
superior, cantos arredondados, fixado a
estrutura por parafusos auto-atarrachantes.
Estrutura da mesa composta de: pés
confeccionados em tubo de ac¢o carbono,
laminado a frio, com costura, secgéo circular
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); travessas em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa
16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor amarela -
fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida epodxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés

10

RS 2.640,00

RS 26.400,00
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com protetores de plastico PP também na
cor amarela.

Cadeira:

Assento: 40 cm (largura) x 31 cm
(profundidade) 35 cm (atura de assento ao
ch&o) Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm
(altura do assento ao encosto) Tolerancia de
+/- 2% Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor amarela,nos
moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o0 simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a
identificagdo do modelo e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixacéo do
assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e
sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor amarela, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado pintura dos elementos
metélicos em tinta em po6 hibrida epoxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor cinza - ref ral
7040. Pés com protetores de plastico PP
também na cor amarela.

seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

*ensaio de corrosao por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
NBR 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

sgrau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma NBR 5841:2015 dO = isento de
bolhas

egrau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma NBR
5841:2015 t0 = isento de bolhas

egrau de enferrujamento conforme a norma
NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada
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*ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
100 pm;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma NBR
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante no for
o fabricante

*Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima € de 02 anos contra
gualquer defeito de fabricacéao.

17

CADEIRA FIXA APROXIMACAO S COM
ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM
TELA

-Base

Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de
construcdo mecanica de aco carbono ABNT
1008/1020 laminado a frio com diametro de
25,4mm com parede de 2,25 mm na base e
1,9 mm no suporte do assento. Base e
suporte sdo fabricados pelo processo
mecénico de curvamento de tubos estdo
unidos entre si pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura contem 4 (quatro)
deslizadores fixos, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do
metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores séo fabricados em material
termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injecdo. A
estrutura se fixa ao assento por 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados 74" x 2.V4".
Toda a estrutura recebe uma protecao de
preparacao de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po,
gue garante protecdo e maior vida Gtil ao
produto.

-Assento

Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra ¥4 inseridas
nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicao a zinco.
Na estrutura do assento é fixada 1 (uma)
almofada de espuma ergondmica e flexivel
a base de poliuretano (PU), fabricada

12

RS 1.540,00

RS 18.480,00
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através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecao
sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3 podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/-2 kg/m3.
O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional.
Suas dimensfes sdo aproximadamente 500
mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo
de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).

-Apoia Bragos

O apoio de braco é fabricado pelo processo
de injecdo em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensbes aproximadas de 250 mm de
comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm
de espessura. Para a montagem do apoio a
estrutura séo utilizados 2 (dois) parafusos
flangeados para plastico com dimensdes de
4,0 x 25 mm para cada braco.

-Encosto

O encosto é constituido por uma moldura
que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplésticos, enquanto a
estrutura do encosto é fabricada em
termopléstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensfes aproximadas de
460 mm de largura por 550mm de altura. A
superficie de contato com o usuario é
formada por uma tela tencionada 100%
Poliéster fixada a moldura, que por sua vez
é fixada na estrutura por meio de cliques de
encaixe, dispensando o uso de parafusos,
trazendo maior conforto e qualidade ao
componente. A estrutura recebe 4
(quatro)buchas americanas em seus pontos
de unido com a lamina e apés, o conjunto é
fixado em uma lamina de a¢o que fard a
ligacdo do encosto com o assento.

O apoio lombar é um conjunto fabricado em
uma mistura de polipropileno e EVA,
utiizando o processo de injecdo de
termopléastico. Este apoio é posicionado
atras da superficie do encosto e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em nove
posicBes distintas que percorrem um curso
de 40 mm. Possui um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posicéo,
bastando ser movido para cima ou para
baixo até a posicdo desejada.

37




AP
8 s

APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07 1. E. 20.096.536-0

.M. 002.214-4

Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83
Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

Tolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

-Certificada conforme norma ABNT NBR
13962: Versado 2018.

Laudo de acordo com a NBR 8516:2020
atestando a determinacgédo da resisténcia ao
rasgamento da espuma.

Laudo de acordo com a NBR 14961:2019
guanto a determinacéo de teor de cinzas.
-Laudo Ergon6mico NR 17.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizac@o da marca quando o licitante no for
o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 ano contra
gualquer defeito de fabricacéo.

18

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE
COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM
TELA

-Rodizios

Constituido de duas roldanas circulares, na
dimenséo de 55 mm de diametro, fabricadas
em sua regido central em termoplastico de
nominado de poliamida (PA) e em sua
banda de rodagem em poliuretano(PU).

O corpo do rodizio é confeccionado de
forma semicircular, fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida
(PA). As roldanas séo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco
carbono1005/1010com 6 mm de diametro.
O corpo recebe ainda um eixo vertical,
perpendicular ao piso, fabricado emaco
carbono01008/1010com 11 mm de diametro,
responsavel por fazer a ligacdo do rodizio
com a base. Esse eixo € montado através
de um anel elastico sob pressao no corpo do
rodizio, e recebe lubrificacdo para
reducdodo atrito durante os deslocamentos
rotativos.

-Base

Conjunto definido por uma configuracdo em
forma de pentagono, obtendo um diametro
na ordem de 690 mm e constituida com
cincopas de apoio em formato piramidal e
com acabamento texturizado. E fabricada
pelo processo de inje¢do de termoplastico
em poliamida, aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pa
o0 alojamento para o encaixe dos rodizios.

04

RS 2.640,00

RS 10.560,00
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-Coluna a Gas

E constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de
construgdo mecéanica de precisdo de aco
carbono 1008/1020 na medida externa de
50mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacédo
para perfeita fixacdo na base. O conjunto
camara recebe protecdo contra corroséo
através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposi¢do de cromo
(Cromeacéao).

-Mecanismo

Fabricado em aco 1010/1020 com corpo
predominantemente  desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica e
revestimento eletroestatico epoxi em po,
gue garante protecdo e maior vida Gtil ao
produto. Ele possui uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso
do usuario nas partes moveis do
mecanismo.

Possui duas alavancas localizadas no lado
direito, uma que trava e destrava o
movimento de reclinacdo do encosto, e a
outra que comanda 0 acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinacdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer
posicao.

-Assento

Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra de 47
inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
assento € fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas
guimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de
55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/-10%, e espessura média de 40
mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional.
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Suas dimensfes sdo aproximadamente 500
mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo
de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).

-Apoia Bragos

Apoio de braco com regulagem de altura,
gue se da pelo pressionamento de um botéo
na parte frontal do apoio de brago. Possui 70
mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posicdes definidas,

A alma do apoio de braco é fabricada em
chapa de a¢o 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, ja o restante dos componentes é
fabricado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com 30% de
fibora de vidro. Para montar o braco no
assento, sdo utlizados dois parafusos
sextavados para cada braco.

-Encosto

O encosto é constituido por uma moldura
gue é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termoplésticos, enquanto a
estrutura do encosto é fabricada em
termopléastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensbes aproximadas de
460 mm de largura por 550 mm de altura.

A superficie de contato com o usuario é
formada por uma tela 100% poliéster fixada
a moldura. Essa por sua vez é fixada na
estrutura por meio de cligues de encaixe,
dispensando o uso de parafusos, trazendo
maior conforto e qualidade ao componente.
A estrutura recebe quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a
lamina, que fara a ligacéo do encosto com o
assento ou com O proprio mecanismo,
dependendo da opcéo selecionada.

O apoio lombar é um conjunto fabricado em
uma mistura de polipropileno e EVA,
fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Este apoio é posicionado
atras da superficie de contato com o
usuario, e permite um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posi¢es distintas
que percorrem um curso de 40 mm.
Tolerdncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

40




AP
8 s
APFORM

CNPJ: 06.198.597/0001-07 1. E. 20.096.536-0 |.M. 002.214-4
Distrito Industrial | - Lote 4 - Macaiba-RN - CEP: 59280-000 — Caixa Postal 83

Fone : (84) 98802-3825 / (84) 98802-8076 - licitacao@apform.com.br
www.apform.com.br

Certificada conforme norma ABNT NBR
13962: Versao 2018.

Laudo de acordo com a NBR 8516:2020
atestando a determinacéo da resisténcia ao
rasgamento da espuma.

Laudo de acordo com a NBR 14961:2019
guanto a determinacdo de teor de cinzas.
-Laudo Ergon6mico NR 17.

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizac@o da marca quando o licitante no for
o fabricante

-Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 02 ano contra
qualquer defeito de fabricacédo.

19 CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR 12 RS 759,00
BAIXO

Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimenséo de 5cm de didametro
e fabricadas em termoplastico denominado
de poliamida (PA), o corpo do rodizio
configurado de forma semicircular &
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA).

As roldanas séo fixadas neste corpo através
de um eixo horizontal de ago carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6 mm que é
submetido a um processo de lubrificacéo
através de graxa para reducéo de atrito na
operacao de rolamento sob o piso.

O corpo do rodizio é constituido por um eixo
vertical (perpendicular ao piso) de aco
carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11
mm e protegido contra corrosdo pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco onde
se encontra montado através de um anel
elastico sob pressdo no corpo do rodizio,
gue recebe lubrificacdo para reduzir o atrito
no deslocamento rotativo.

Base definida por uma configuragdo em
forma de pentagono, obtendo um didametro
na ordem de 555 mm e constituida com 5
(cinco) pés de apoio, fabricada em chapa de
aco carbono ABNT 1008/20 na espessura
de 1,5 mm e conformada por um processo
de estampagem formando um perfil de
seccao 26x26,5 mm e unidas por soldagem
MIG. Suas extremidades sédo conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio

sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Possui um anel central fabricado
em tubo de precisdo de construgdo
mecéanica de A¢o Carbono 1008/20, onde as
pas sado fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG, que

RS 9.108,00
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garante a qualidade e acabamento do
produto.

O conjunto base recebe uma protecdo
contra  corrosdo, caracterizada pelo
processo de preparacdo de superficie
metélica e revestida por pintura eletrostatica
epoxi em pd. O conjunto é coberto por uma
blindagem central com design adequado ao
produto, montado pelo processo manual por
cligues de fixacdo, com a funcéo de
protecdo e acabamento da base, além de
possuir também uma blindagem telescépica
para a coluna a gas. As blindagens sao
fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno.

Coluna a gas constituida de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado
com tubo de construcdo mecanica de
precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020
na medida externa de 50,00 mm e
conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificacdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna a gas tem
qualificagdo conforme a norma DIN 4550
BIFMA.

O conjunto camara recebe protecdo contra
corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica epdxi preto e no
cartucho a g&s uma camada de
eletrodeposicéo de cromo (Cromeacdo).

A plataforma é fabricada com chapas de aco
ABNT 1010/20 na espessura de 2,5mm
sendo fixada ao assento por 4 parafusos
sextavados com dimens&es aproximadas de
VA" x 1 Y.

O conjunto recebe uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por
fosfatizacdo a base de zinco e é revestida
por pintura eletrostatica epoxi em po.

O assento é produzido em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injecdo e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensdes aproximadas
de 460 mm (largura) Xx 415mm
(profundidade), apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

A estrutura de sustentacéo do assento e do
encosto é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de
222mm e 1,50 mm de espessura, que
recebe uma protecdo de preparacdo de
superficie metdlica em nanotecnologia
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(nano ceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po.

O apoio de bragco é formado pelo
prolongamento da estrutura de sustentacao
do assento e encosto coberto por uma peca
em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo com acabamento
texturizado. Suas dimensdes giram em
torno de 5,5 mm de largura por 24,5 mm de
comprimento e sdo fixados por 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com
dimensbes de 4,0x25 mm.

O encosto é fabricado em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes de
460 mm (largura) x 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto é unido a
estrutura por dupla cavidade na parte
posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metalica.

O travamento do encosto se da por dois
pinos fixadores, injetados em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de
injecdo. Esse fixador segue a cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites
ou parafusos. O encosto possui furos que
facilitam a transferéncia térmica.

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir 0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

*ensaio de corrosao por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

egrau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

sgrau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas

«grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada

*ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
100 ym;
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*ensaio de aderéncia da tinta, determinacéo
de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante no for
o fabricante

«declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo.

20

MESA RETA

Composta por tampo e saia em MDP BP
duas faces, espessura de 18 mm, todas as
superficies laterais revestidas em fita de
borda com 2,5 mm de espessura e usinadas
com raio minimo de 2,5 mm, colado por
meio de cola hotmelt. A mesa possui um
gaveteiro a direita, composto por duas
gavetas com &rea minima para acomodar
papeis no formato A4, mecanismo de
deslizamento das gavetas por trilho guia em
aco carbono pintado na cor branca com
rodizio em nylon para facilitar o
deslocamento das gavetas, puxador em
plastico injetado na cor azul. Estrutura
lateral em aco carbono, coluna oblongo
29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 2 (1.2)
com terminagbes em sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINZA,
fixadas & estrutura através de encaixe. O
conjunto das gavetas possuem travamento
do conjunto por meio de fechadura tipo
tambor e duas chaves. Todas as pecas em
aco deverdo receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para prote¢cdo por meio
de fosfatizagdo, Pintura eletrostatica epoxi
pé, na cor cinza, curada em estufa com
230°C. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuéarios devem ser
arredondadas.

DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento
X largura x altura)

Tolerancia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir o0s
seguintes documentos que devem ser

12

RS 990,00

RS 11.880,00
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apresentados juntamente com a proposta
inicial:

*ensaio de corrosao por exposicdo em
camara de névoa salina, com o minimo de
500 horas conforme norma ABNT
8094:1983, - Material Metalico Revestido e
N&o revestido Corrosdo por exposi¢cdo a
Névoa Salina

*ensaio de espessura média da camada de
tinta com valor médio superior 4 110 ym
segundo a NBR 10443:2008 - Tintas e
vernizes — Determinacéo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas
Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizac&do da marca quando o licitante no for
o fabricante

*Declaragao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
gualquer defeito de fabricacéo.

21

MESA DE REUNIAO

Tampo - com formato retangular,
constituido em MDP de 18 mm de
espessura minima com acabamento nas
duas faces em BP. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta,
produzida em PVC com espessura minima
de 2,5 mm e raio minimo de 2,5 mm nas
extremidades, superior e inferior, colado por
meio de cola hotmelt. Estrutura -
autoportante, composta por 2 cavaletes, 1
travessa horizontal estrutural e 2 travessas
de suporte ao tampo. Cavaletes deveréo ser
constituidos por: perfil superior, perfil central
estrutural, coluna vertical. Perfil superior —
dobrado, fornecido em chapa de aco,
dimensdes minimas: 62x476x39x1,9mm (I x
p x h x e), com furagdo na parte superior
para fixagdo no tampo, deve ser fixado na
coluna por solda MIG. Perfil central — possui
formato retangular, em aco medida minima
100x20x50x1,2 mm (I x p x h x e), soldado
no centro do perfil superior e na extremidade
superior da abertura central coluna vertical,
neste perfil serdo encaixadas e fixadas as
travessas estruturais. Coluna vertical —
formato oblongo, produzida em chapa de
aco estampada, medida minima de
aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (I x p
x h x e), na parte inferior interna da coluna é
soldada um tubo no formato redondo 100 x
1% x1,2mm (Ixpxe), com 2 furos centrais
70 mm distantes entre si, para fixacao da
sapata em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de

06

RS 1.100,00

RS 6.600,00
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encaixe. Travessa horizontal estrutural deve
ser formada por travessa em MDP 18 mm
na mesa cor do tampo. Todas as pecas em
aco deverdo receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para protecdo por meio
de fosfatizagdo, Pintura eletrostatica epoxi
pé, na cor cinza, curada em estufa com
230°C. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuéarios devem ser
arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm
(comprimento x largura x altura)

TolerAncia maxima para variagdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir o0s
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial:

*ensaio de corrosao por exposicdo em
camara de névoa salina, com o minimo de
500 horas conforme norma ABNT
8094:1983, - Material Metalico Revestido e
N&o revestido Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina

*ensaio de espessura média da camada de
tinta com valor médio superior 4 110 ym
segundo a NBR 10443:2008 - Tintas e
vernizes — Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas
Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizac&do da marca quando o licitante no for
o fabricante.

*Declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo.

22

CONJUNTO PARA ALIMENTACAO COM
04 LUGARES COM CADEIRA
SUPERVISOR

Mesa com tampo confeccionado em MDP
de 18 mm revestido nas duas faces em
laminado BP (Baixa Pressdo) na cor branca,
fixada a estrutura por meio de parafusos e
buchas tipo americana. Todas os perimetros
internos e externos em bordas de PVC com
180° na cor vermelha. O tampo possui 4
cavidades contendo cada uma cadeira em
resina termoplastica injetada monobloco
com apoio para 0s pés, aberturas para
ventilacdo laterais e traseira, assento
estofado e com cinto de seguranca

04

RS 3.300,00

RS 33.000,00
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regulavel em nylon em cada assento, toda a
superficie em contato com a crianga deve
possuir superficie arredondada e
ergondmica. Area util do assento de 300 x
240 mm. Altura entre o assento e o tampo
de 160 mm. O assento devera possuir
acabamento arredondado para néo
machucar as pernas da crianca. Lado
posterior da mesa em forma de arco com
1000 mm de area, permitindo o facil acesso
do usuério em todos os pontos da mesa.
Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de
sustentacdo do tampo formado por 3
colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com
um tubo redondo de 1 ¥ (1.5) calandrado
em formato de arco para sustentacdo
inferior das 4 cadeiras, a fixagdo da cadeira
ao tubo calandrado se d&a por meio de flange
em chapa de aco 16 (1.5) furada e dobrada
para adequacéo aos furos da cadeira e com
laterais viradas e recordadas em meia
circunferéncia fixada por meio de solda
MIG/MAG, pés em tubo 1 % (1.5) fixadas as
colunas por meio de solda MIG/MAG em
todo seu perimetro, terminagdes do tubo em
sapatas injetadas antiderrapantes em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas em cores
variadas, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6 mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacéo.
Toda a estrutura metalica é fabricada em
tubo de aco industrial tratados por conjuntos
de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura interligados por
solda MIG e pintados através do sistema
epoxi péd. O mobiliario ndo devera trazer
nenhum risco para os bebés.

Cadeira giratéria para o supervisor, assento
e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados.
Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante  do componente
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injetado. O encosto deve possuir em sua
face posterior ao usuario no minimo quatro
aletas de reforco com no minimo 4 mm de
espessura. O assento também deve possuir
diversas aletas estruturais nos dois sentidos
do plano do assento, com espessura
minima de

4 mm. Estrutura que interliga o assento e o
encosto em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Mecanismo: com
alavanca para regulagem para regulagem
de altura da cadeira através do acionamento
do pistdo pneumatico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com
a norma DIN 4550, fixados ao tubo central
através de porca rapida, com capa
telescépica de acabamento na coluna de 3
elementos, injetada em polipropileno. Base
giratéria, com 5 hastes equidistantes,
fabricadas em tubo de aco SAE 1020
25x25x1,50 mm sistema de fixacdo dos
rodizios conformado por dobras e
reforcadas com soldas para aumentar a
resisténcia as cargas estaticas sobre o
assento. Hastes revestidas por inteiro com
capas injetadas a polipropileno de alta
resisténcia a abrasdo e impactos. Rodizios
de duplo giro, com eixo central em aco SAE
1020 conformado a frio, e apoiado em pino
de aco, fixados a base através de anel de
pressao conformado em aco. Tubo central
com mecanismo de regulagem de altura
pneumatico e bucha telescopica de
acabamento em  polietileno.  Sendo
obrigatério conter na parte inferior do
produto seu préprio certificado de garantia
emitido pelo fabricante, onde nele demostre
0 prazo minimo de 1 ano de garantia pintura
dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida epoxi /poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em  estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor
cinza. Dimensf@es: assento - 400 mm de
largura e 430 mm de profundidade, encosto
— 396 mm de largura e 198 mm de altura.
ensaio de coOrrosédo por exposicdo em
camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

sgrau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
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norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

egrau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas

egrau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada

*ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm D7091:2013,
100 pym;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 verséo corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinacgéo
de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizag&do da marca quando o licitante no for
o fabricante

«declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacédo.

23

LONGARINA COM TRES LUGARES SEM
BRACOS, EM ESPUMA INJETADA.
ASSENTO interno em compensado
multilAminas de  madeira  moldada
anatomicamente a gquente com pressao e
espessura de 10,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagé&o permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3 e moldada anatdmicamente
com espessura média de 40 mm. largura de
490 mm e profundidade de 460 mm. capa de
protecdo e acabamento injetada em
polipropileno  texturizado e  bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil
de PVC. de féacil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. ENCOSTO - interno em
polipropileno injetado estrutural de grande
resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacdo
permanente com densidade de 45 a 50
kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura
média de 40 mm. Largura de 430 mm e

10

RS 1.650,00

RS 16.500,00
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altura de 390 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. de facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos.
Suporte para encosto e capa de
acabamento - suporte para encosto fixo
fabricado em chapa de aco estampada de
6,00 mm com nervura estrutural de reforco
gue confere alta resisténcia mecénica.
Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epo6xi p6é com
pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com
pelicula de no minimo 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento,
integrando o design entre o assento e o
encosto. ESTRUTURA - longarina para
banco componivel em tubo de ago 50 x 30
mm e espessura de 1,50 mm com
acabamento de  superficie  pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epo6xi p6 com
pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com
pelicula de no minimo 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Coluna lateral, fabricada por
processo de solda sistema MIG em aco
tubular oblongo 29x58 (1.5) mm e travessa
para os pés em tubo redondo 1 ¥ com
sapatas injetadas antiderrapantes em
polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas em cores
variadas, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a
identificagdo do modelo, e 0o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6 mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagéo.
Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epo6xi p6 com
pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes
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guimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, com 450 g/ml, solidez a lux.
Ensaio de corrosdo por exposi¢do em
camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas;

egrau de empolamento quando a densidade
de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 dO = isento de
bolhas

egrau de empolamento quando ao tamanho
das bolhas conforme a norma ABNT
5841:2015 t0 = isento de bolhas

egrau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada

*ensaio de determinacédo da espessura da
camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm D7091:2013,
100 pym;

*ensaio de aderéncia da tinta, determinagao
de aderéncia, conforme norma ABNT
11003:2009 versao corrigida de 2010;
*ensaio de aderéncia da tinta, determinagdo
de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017

Declaracdo do fabricante autorizando o a
utilizacdo da marca quando o licitante no for
o fabricante

«declaracao de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
qgue a garantia minima é de 01 ano contra
qgualquer defeito de fabricacéo.

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA: R$ 2.822.424,00

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias a contar da data de sua apresentacao.

Macaiba/RN, 15 de novembro de 2023.
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